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١  

  مقدمة  -١
  

 بتكليف استشاريين من  FINIDAقام مشروŵ الحد من التلوث المصرƒ تحت رعاية

مصر ومن فنلندا للقيام بتطوير دليل التفتيش والمراقبة للقطاعات المتخصصة وƍذه 

 ƒالحد من التلوث المصر ŵالمهمة مبنية على تعاون سابق بين القائمين على مشرو

  :أدلة للتفتيش البيئƓ والجهة الفنلندية نتج عنƌ أربعة 

  

والذƒ يوفر المعلومات اƗساس«ية     عن التفتيش البيئى     اƗساسيات وخلفية    دليل  •

 وخواů التلوث المائƓ والمخلفات الصلبة والمواد والنفايات        الهواءعن تلوث   

  الخطرة  وبيئة العمل

دليل إدارة التفتيش والذƒ يتناول الإستراتيجية واƍƗ«داف والمه«ام الموكل«ة             •

 .دارة التفتيش لإ

دليل قائد فريق التفتيش الذى يوضŢ دور ومسئوليات قائد فريق التفتيش ف«ى              •

  .إعداد وتنفيذ الزيارات الميدانية ومهام المتابعة

دليل المفتشين ويشرš منهج القيام بكافة أنواŵ التفتيش والمهام التفصيلية خلال            •

. د التقرير وكيفية المتابع«ة    المراحل المختلفة للتخطيط ، الزيارة الميدانية، إعدا      

  .التفتيشكما يشتمل على العديد من قوائم 

  

 فƓ دليل واحد وƍو الذƒ سيتم الرجوŵ لƌ فيما بع«د   وقد تم تلخيƍ ůذه اƗدلة اƗربعة     

ومن ناحية أخرى  ). EPAP- GIM 2002(البيئى التفتيش إجراءات تحت اسم دليل 

 سواء عل«ى م«ستوى      للرصد الذاتى لعامة   لتقديم المبادő ا   للرصد الذاتى تم عمل دليل    

الإدارة أو على المستوى التقنƓ للهيئات الحكومية والقطاŵ الصناعƓ وقد ت«م اختي«ار              

 لتطبيق وتجربة الدليل كما ت«م  نموذجية  كحالة  Textile Industryصناعات النسيج

  . عمل دليل للرصد الذاتƓ لهذه الصناعة على وجƌ التحديد

  



٢  

  وصف الصناعة -٢
  

وƍى . المعدنية الثانوية   التى تجرى فى الصناعات     العمليات الدليلاول ƍذا الجزء من     يتن

            Ɠساسية مثل عمليات اختزال الخام المبدئƗتبدأ بنواتج العمليات ا Ɠعمليات الإنتاج الت

 ونواتج تلƃ العمليات Ɠƍ المنتجات شبƌ النهائية         خامالť كمواد   .... ، معالجة الخردة    

 الصهر و إعطاء ال«شكل المطل«وب         العلمليات الصناعية   وتشمل .يةوالمنتجات النهائ 

ذلƃ عن طريق التشكيل وصب المعدن المنصهر وال«سبائƃ ف«Ɠ           وللمنتجات النهائية   

  .تجويف القالب المعد سلفا وكذلƃ الحدادة
   

  :المواد الخام � الƂيماويات � والمدخƚت اƕخرى   ١-٢
   

  . المعدنية الثانوية  الخاصة بالصناعاتيات العملمدخلات ) ١ (  رقميوضŢ الجدول
  

  المعدنية الثانوية الصناعات  عمليات فى المدخƚت ) ١ (  رقمجدو¾

  المواد الخام  العملية
  اƕفران

  فرن القوū الكهربƓ وفرن الحث

  أفران التسخين

 فرن الدست و فرن البوتقة

  خردة الصلب و الحديد السائل المختزل مباشرة

  أو ألواš الصلب ، خردة المعدن ، تماسيŢ الحديد/ و 

  ديدية ، حجر جيرƒفحم الكوƃ أو مكرينات ، سبائƃ ح

 .وقود Żازƒ ، بنتونيت و مواد رابطة 

  السباƂة المستمرة

  المعالجة فƓ السباكة

  العملية

  .وقود Żازƒ ، وقود سائل ، إضافات معالجة ،و ماء

  .صلب مصهور 

  دة  الدرفلة � السحŔ � البثق � والحدا

  الدرفلة

  الحدادة وثقبل، االسحب

  ألواš أو تماسيŢ أو قضبان بمقاطع مختلفة

  زيوت التشحيم أو الشحوم

  السباƂة التقليدية 

  عمل القوالب 

  السباكة 

رمل أخضر ، رمل جاف ، رمل الكور ، الم«واد الخ«ام ، الخ«ردة ،                 

ثانƓ أكسيد الكربون ، ƍلي«وم ،       ( مساعدات التدفق الغازية ، و الصلبة       

ن ، كلور ، كلوريد زنƃ، كلوريد ألومني«وم، فلوري«د           نيتروجين ، أرجو  

  )ألومنيوم



٣  

  

  

٢-٢   Ŝعمليات الإنتا  
  

  اƕفران  ١-٢-٢

Ŋ-   ƑربƌƂال ũفران القوŊ  
 ƌالوسيلة الرئيسية لإعادة إنتاج خردة الصلب و تحويل Ɠƍ Ɠالكهرب ūتعد أفران القو

فƓ إنتاج الصلب المصهور من "  حالياإلى صلب مصهور و يتم استخدامها بازدياد

 DRI (direct reduction iron) مثل الحديد المنتج بالاختزال المباشر .خامات الحديد 

Ɠوالحديد التمساحPig Iron Ɠو الصلب المصهور الناتجين من الفرن العال .  

 "ص«بة "كل ش«حنة ت«سمى      . بالدفعاتيعتمد عمل فرن القوū الكهربƓ على الإنتاج        

وقد ت«ستخدم أف«ران أص«غر     . طن٢٥٠ طن إلى ١ š سعة اƗفران عادة بين    وتتراو

لإنتاج شحنات من ا لصلب المخصوů وتتم عملية ال«سبƃ       )  طن ٥ حوالى تبلźسعة  (

وفى بواتق المعالجة الخاص«ة أو ف«Pouring (        Ɠ(الصب  فƓ البوتقة  خلال مرحلة      

  .أفران البوتقة

  :كهربƓ على المواد الخام اƕتية تشتمل الشحنة المستخدمة فى فرن القوū الو

  خردة صلب •

  صلب منصهر •

  .الحديد الناتج من الاختزال المباشر •

 �Ɠلكل )  كجم خردة أو حديد للاختزال المباشر ١١٣٠( وعادة ما تكون النسب كآلات

  .طن مسبوƃ ناتج 

  :وللتنقية والتحكم فƓ التركيب الكيميائƓ تستخدم المواد اƕتية 

  .اتفحم الكوƃ أو مكربن •

   ٠سبائƃ حديدية •

  flux مساعدات ص«هر      كجم ١٠٠ كجم عناصر سبائكيƌ و    ١٠( حجر جيرى    •

 ).لكل طن ناتج

  : طاقة  •

  طاقة كهربائية  −



٤  

الطاق«ة   وقد يستخدم كمصدر حرارة لخفű اس«تهلاƃ      / وقود Żازى    −

  .الكهربية

  مازوت  −

  ماء  •

منصهر وفرن البوتقة ƍو فرن قوū كهربƓ صغير يسمŢ برفع درجة حرارة الصلب ال            

لعملي«ات  ) ١(فƓ البوتقة إلى درجة حرارة السباكة وكما ƍو موضŢ فƓ الشكل رق«م              

الفرن الكهربƓ فان عمليات صناعة الصلب تبدأ أولا بŐضافة الخردة حيث يعلق Żطاء             

 ثم يتم Żلق    –الفرن مفتوحا ويتم فتŢ سلة الخردة مما يسمŢ للخردة بالسقوط فƓ الفرن             

مقطعين جانبى  ) ٢( ويوضŢ الشكل رقم     .الطاقة الكهربية Żطاء الفرن ومن ثم تشغيل      

  .وأفقى لفرن القوū الكهربى

  

 ت«شعل ف«Ɠ الفت«رة       ،وقود) فوانƓ(معŴم اƗفران المستخدمة حاليا تستخدم ولاعات       

 لمدة تتراوš بين خمū وعشر      )يختلف من طراز لاخر   ( عدد محدد من الفوانى   اƗولى  

 المدة تبعا لطراز الفرن و تركي«ب ال«شحنة و           قد تختلف ƍذه  ( دقائق من بداية الشحن   

وذلƃ لتعجيل عملية الانصهار وتسخين المناطق الب«اردة        ) التركيب المستهدف للمنتج  

     šبالفرن، كما أن رماLances) (          Ɠ»كسجين تعمل على سرعة س«قوط الخ«ردة فƗا

م«ا  البركة المنصهرة وأيضا لحرق المركبات القابلة للاشتعال التƓ تتواجد ب«الفرن م           

  .يسرŵ بعملية تسخين الخردة وصهرƍا

  

عادة ما يضاف الكربون أو الحجر الجيرƒ للشحنة ويعد الفحم أو فحم الك«وƃ بيئ«ة          و

مختزلة مناسبة بينما يزيل الحجر الجيرƒ الشوائب من الصلب عل«ى ƍيئ«ة الخب«ث               

وتستخدم لضبط التركيب الكيميائƓ بعű الإضافات السبائكية  ويمكن إض«افتها إم«ا             

وتعمل العديد من مصانع الحدي«د و ال«صلب    .اشرة فƓ الفرن أو فƓ بوتقة خارجية  مب

على زيادة تجانū المصهور من حيث درجة حرارتƌ وتركيبƌ الكيميائƓ عن طري«ق             

ومن ثم يدفع الغاز على ƍيئة فقاقيع إلى البوتقة باستخدام          . حقن Żاز خامل فƓ البوتقة    

 Ţالرم)lance ( مساميةأو باستخدام سدادة ماء     .  

   

    Ŕ -   فران التسخينŊ  
قبل التشكيل يتم استخدام فرن لإعادة تسخين المعادن المختلفة لإعدادƍا لعملية التشكيل            

على الساخن، حيث يوŴف الفرن لتسخين المعدن لدرجة حرارة مناسبة قبل الت«شكيل             



٥  

 ,bars)( وتشمل الخامات المستخدمة اƗنواŵ المختلفة م«ن القطاع«ات   ،على الساخن

rounds, slabs, billets, and blooms)     فران له«ا م«صادر متع«ددة للطاق«ةƗذه اƍو 

 يتم تسخين اƗل«واš     ،لتشكيل الصلب  و .غازƒالسائل أو   الوقود  الالحرارية كالكهرباء و  

  . ثم يتم تشكيلها بعد ذلƃم، ١٢٥٠o – ١١٠٠oوالمقاطع إلى 

  

بالإضافة إلى )  CO, CO2, SO2, NOx(تشمل الانبعاثات الرئيسية عن ƍذه اƗفران 

  .الجسيمات العالقة ويعتمد كل ƍذا على نوŵ الوقود المستخدم وŴروف الاحتراق



٦  

  
  

  
  

  

  

  صلب مصهور أو خردة 
  
  
  
  
  
  

  
  
  

  الغبار      

     اƗبخرة                    طاقة كهربية                            

  الغازات     ماء تبريد  

  ماء معاد استخدامflux      ƌمساعدات صهر  
  

  ƒحجر جير     

    Żازات    عناصر تنقية  

    ماء تبريد  
  
  
  
  

   سبائƃ حديدية  
  
  

      
  
  
  

    Żازات    
  
 

 الشحن

 

  الصهر

  التنقية

ƃتصنيع سبائ  

źالتفري 



٧  

  لعمليات فرن القوũ الƌƂربƑمخطط ) ١(شƂ¾ رقم 
  



٨  

  

  
  
  
  

  فرن القوũ الƌƂربى) ٢(شƂ¾ رقم 

  



٩  

  
  
  



١٠  

  فرن الدست  -جـ
تخدم الحديد التماسيŢ والحديد    فرن الدست عبارة عن فرن رأسƓ أسطوانƓ يمكن أن يس         

ب و فحم الكوƃ كمكونات الشحنة و يتم الان«صهار ف«Ɠ ف«رن              لالخردة و خردة الص   

الدست عن طريق إطلاق الحرارة الناتجة عن احتراق الكوƃ و الناتج عن التفاعل بين              

اƗكسجين الموجود فƓ الهواء الجوى والكربون الموجود فƓ الوقود و ال«ذƒ يك«ون              

مخط«ط  ) ٣( ويوضŢ ال«شكل رق«م       ،حنة و المواد المساعدة على التدفق     ملامسا للش 

وأحد معالم تميز مثل ƍذا الفرن ƍو أن التدفق العكسƓ للوق«ود             .العمليات لفرن الدست  

وخليط الاحتراق يعمل على تسخين مواد الشحنة وƍو من اƗجزاء الرئيسية فƓ عملية             

       ūالصهر حيث أن الغازات المتدفقة إلى أعلى تلام      Ţمباشرة الحمل المشحون مما يسم 

بتبادل حرارƒ فعال كما أن كوƃ الشحنة يسخن أيضا مما يساعد على عملية الاحتراق              

  . النقů فƓ الوقود المستهلƃمعوضاعندما يصل منطقة الاحتراق 

  

يرجع جزء كبير من شهرة أفران الدست كوحدات صهر إل«ى فه«م ƍ«ذه المع«الم                 و

مات الحديثة المحسنة مثل اƗف«ران الت«Ɠ لا ت«ستخدم        بالإضافة إلى أن بعű التصمي    

               Ɠ»الانبعاثات ب«دأت ف ůتغير خصائ Ɠشعال بالبلازما والتŐتعمل ب Ɠأو الت ، ƃالكو

  .الانتشار 

  

   فرن البوتقة   -د
مخطط العمليات لفرن البوتقة ، م«ن المع«روف أن أŻل«ب             ) ٤(يوضŢ الشكل رقم    

دن الحديدية والغير حديدية تتم باس«تخدام       عمليات الصهر على المستوى التجارƒ للمعا     

أفران من ƍذا النوŵ والتƓ تعمل إما بوقود Żازƒ أو سائل وƍناƃ نوعان رئيسيان من               

 إل«ى الخ«ارج   فرن البوتقة ، الثابت والقابل لƚمالة ، فƓ النوŵ الثابت تحمل البوتق«ة              

ناس«با ل«صب    للصب بينما يتطلب فرن الإمالة نوعا من البواتق ذات الشفاه يك«ون م            

  .المعدن منƌ عندما تتم إمالة الفرن

  

  ƃلب المعادن والسبائŻالغازات ومواد أخرى وتك«ون          أ ůير الحديدية تتأكسد وتمتŻ

بسهولة عند التسخين مما يتطلب مجموعة من الممارسات        ) خبث Żير حديدƒ    ( رŻوة  

  .حسب نوŵ المعدن المصهور للحفاŴ على نقائƌ والحصول على مسبوكات جيدة

  



١١  

يتم استخدام الطاقة المتولدة    فأما فƓ حالة استخدام فرن البوتقة لصهر السبائƃ الحديدية          

من القوū الكهربƓ لتسخين الصلب مع التقليب من أس«فل بواس«طة النيت«روجين أو               

  .  اƗرجون و يتم ضبط التركيب الكيميائƓ من خلال بعű الإضافات السبائكية

  

  

  

 ¾Ƃلفرن الدستخريطة سريان العمليات) ٢(ش   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  مواد خام حديدية و صلب خردة   

  Ɠحديد تمساح  

  ƒو حجر جير ƃفحم كو  

  سبائƃ حديدية  
    
    
    
    

  
    

  
  
  

   ťواءضƍ    بار أو أبخرةŻ   

   أو Żازات ƍاربة    ساخن أو بارد  
        
        
        

  

  أبخرة                          

  خبث                         
        
        

  

                         Żبار و أبخرة   
  
  
  
  
  
  

  حديد مصهور جاƍز للصب

  

  

  الشحن

  صهر

źتفري 

ƃوتصنيع السبائ  /

  أو تنقية
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  الشحن

  الصهر

źالتفري  

  أو تنقية/ تصنيع السبائƃ و

  مصهور

  مواد خام 

  )سبائƃ حديدية أو Żير حديدية(

  وقود Żازى 

  أو وقود سائل

  Żبار أو أبخرة

  Żازات ƍاربة

  أبخرة

  خبث

  Żبار وأبخرة
  مواد سابكة
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  مخطط لعمليات فرن البوتقة) ٤(شƂ¾ رقم 
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  لسباƂة المستمرة  ا٢-٢-٢

 من الصلب المنصهر وباللزوجة أشكالتتلخů  وŴيفة السباكة المستمرة فƓ إنتاج 

أو فƓ البوتقة ليكون جاƍز  / فرن الصهر وتتم معالجة الصب السائل فƓو .المناسبة

   السباكة المستمرة وقد يستخدم وقود سائل أو Żازƒ فƓ إشعال اتللصب فƓ معد

)tundish  ( ويستخدم الماء لتبريد القالب تبريدا المبدئىالبوتقة الوسيطة والتسخين 

  . وتبريد المعدن المنصهر كتبريد ثانوƒمبدئيا

  

 معدات تصنيع صلب وتستخدم لتشغيل الصلب الم«صهور         مناƕلات السابكة   وتتكون  

وتحويلة إلى أطوال مستمرة من الصلب الجاسŒ بمقاطع مختلف«ة، أكث«ر  المق«اطع               

   Ɠƍ ٢ سم ٢٠انتشارا )  billets (       وتوجد مقاطع مختلفة مربعة أكبر تسمى)blooms (

    Ɠعرض«ا    ٢ سم ١٢٠ومقاطع مستطيلة حوال )slabs (      المق«اطع الخاص«ة ű»وبع

مثل خامات الكمرات واƗلواš والتƓ ق«د يبل«ź         ) أشكال شبة نهائية  (يرة وتسمى   مستد

مخطط العملي«ات لل«سباكة الم«ستمرة       ) ٥(يوضŢ شكل رقم     و .سم ٢سمƃ بعضها   

  . للصلب

  

ومة للح«رارة ويب«دأ     ايتم إفراŹ الصلب المصهور من الفرن فƓ بوتقة مبطنة بمادة مق          

بة المنزلقة فƓ قاعدة البوتقة ويم«لا أنبوب«ا         تيار الصلب المصهور فƓ التدفق من البوا      

تسمى تندش أو البوتقة الوسيطة وعدد فتحات التصريف        ) tundish(شبيها بالماسورة     

ƌالوقت نفس Ɠسيتم سباكتها ف Ɠالبوتقة الوسيطة يحدد تبعا لعدد الحارات الت Ɠ٠ف  

قة الوس«يطة  تمƘ تيارات الصلب المنصهر المتدفقة من فتحات التصريف فƓ قاŵ البوت          

              Ɠ»قوالب نحاسية تبرد بالماء وفى حركة ترددية مستمرة وبها يبدأ الصلب المنصهر ف

  .التجمد عندما يمر خلال القالب ويخرج من الفتحة السفلية 

  

وتقوم ƍذه القوالب بعملية التبريد الفورƒ للقشرة الخارجية أن الصلب الخ«ارج م«ن              

عد تمام التجمد فان ال«شريحة الم«ستمرة         وب ٠القالب يŴل قلبƌ منصهرا لفترة وجيزة       

  أو المقصات ) (flame cuttersتقطع لƘطوال المناسبة باستخدام القاطعات باللهب 
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  صلب مصهور   
  
  
  

  Żبار             Żازات خاملة        

  Żازات                 
  
  
  
  
  
  
  
  

  ƍواء              
  

                                       أبخرةماء                                           
  
  
  
  

  ƍواء                
  
  

      

     ƒازŻ ازات    وقودŻ  
  
  
  
  
  
  

  ألواš و مقاطع مستمرة

  

 Ɠمعالجة ف

 البوتقة

  الصب

  تبريد الماء
   السباكة 

 و التبريد

  قطع
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   لعمليات السباƂة المستمرة للصلŔ  مخطط) ٥(شƂ¾ رقم  
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   السباƂة التقليدية ٣-٢-٢

Ŋ-   Ŕصناعة القوال  
ام صهر المعدن يتم صبƌ من الفرن إما فƓ بوتقة خارجية أوفى القالب مباشرة              بعد إتم 

وفى حالة الصب فƓ بوتقة فان المعدن المنصهر يجب معالجتƌ بالعديد من العناص«ر              

وبعد المعالجة فƓ البوتقة     .السابكة والمحددة سلفا حسب الخصائů المعدنية المستهدفة      

حيث يتجمد ويترƃ حتى يب«رد قب«ل ف«صل          يتم صب السبيكة المنصهرة فى القالب       

ويمكن تعريف القالب بأنƌ المسئول عن إعطاء الشكل الخارجƓ          .المسبوƃ عن القالب  

 م«ن رم«ل رط«ب       ، وƍى اƗكثر شيوعا   ، و تتكون قوالب الرمل اƗخضر     .للمسبوكة

وت«شمل الإض«افات     .م«اء ح«سب العملي«ة      % ٥-٢طمƓ و  % ٢٠-٣ويخلط مع   

 )sea coal(ب السباكة مواد عضوية مثل فحم البح«ر  الموضوعة خصيصا لمنع عيو

، خشب أو قشر    ) للتطاير من فحم قارƒ منخفű الكبريت      القابليةوƍو مسحوق شديد    (

  .الحنطة ، قشر الشوفان ، أو مواد عضوية مماثلة

  

فيما يتعلق بالكور أو القلب لإنتاج التجاويف الداخلية فƓ المسبوكة و يتم تصنيعها من              

أنواŵ مختلفة من المواد الرابطة ، ثم تشكيلƌ حسب ال«شكل المطل«وب             رمل مخلوط ب  

وفƓ المسابƃ اƗكبر والمسابƃ اƕلية تنقل القوال«ب         .وبعد ذلƃ تصليده بطرق متعددة    

بواسطة سيور النقل عبر نفق تبريد قبل وضعها على شبكة ƍزازة لرج القالب حت«ى               

 وضع القال«ب ف«Ɠ أرض«ية        فƓ بعű المسابƃ يتم    .يسقط رمل الكور من المسبوكة    

مفتوحة و يتم صب الحديد المنصهر فƓ القالب ويترƃ حتى يبرد الفصل ب«ين رم«ل                

رمل الكور عن المسبوكات إما يدويا أو بوسائل ميكانيكية و عادة م«ا يع«اد                القالب و 

الرمل الناتج عن إخراج المسبوكة إلى وحدة إعداد الرمل حيث ينŴف و ينخل و يعالج               

وقد يتطلب اƗمر إضافة رمل لتعويű ما فقد وبسبب التلوث           . مرة ثانية  لعمل القوالب 

المحتمل، عندما تبرد المسبوكات فŐن أƒ زوائد Żير مطلوبة مثل النفū والمصبات و             

مجارى التغذية يتم إزالتها بواسطة لهب أك«سجين، أو من«شار أو بع«دد الب«رادة أو                 

 بمادة ناحتة أو بالطواحين لإزال«ة أƒ        شواكيش يدوية و قد يتم تنŴيفها بعد ذلƃ برشها        

مخطط لعمليات إعداد القوالب الرملي«ة ف«ى        ) ٦(ويوضŢ الشكل رقم    . طبقات متبقية 

  .الصناعات المعدنية الثانوية
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  مخطط سريان عمليات إعداد القوالŔ الرملية) ٦(شƂ¾ رقم 
  
  

Ŕ -   ات الحديديةƂالمسبو  
الصلب م«نخفű الكرب«ون ، ال«صلب        ( المسبوكات الحديدية    تعتبر تكنولوجيا إنتاج  

) لعالى المحتوى من العناصر ال«سبائكية أو الحدي«د الزƍ«ر            االسبائكƓ المتوسط ، و   

مسبوكات م«ن   الوإعداد القالب و الكور مماثلة على نحو عام لتلƃ المستخدمة لإنتاج            

وعين من أفران   ويستخدم فى مصر حاليا ن     .معادن Żير الصلب كما ƍو موضŢ سابقا      

ل«ƌ نف«ū      وفرن القوū الكهرب«Ɠ    ٠الصهر وƍما فرن القوū الكهربƓ وفرن الحث        

التفاصيل الموصوفة سابقا ولكن اƗفران المستخدمة فƓ المسابƃ أصغر وتعمل عن«د            

  .درجات حرارة أعلى وبخردة Żير مشتعلة

  

   الكربونثانى أكسيد

  صلب قابل للطرق

  

  تحضير الرمل

  

  تجويف القالب
التشكيل وإعداد 

  )Core(القلب 

  رمل أخضر

  طفلة

  رمل القلب

  ألومنيوم وخشب

  رمل جاف

  رمل مسترجع

  رمل مستخدم

  القالب إلى السباكة
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صهر المع«ادن،   تشمل العمليات اƗساسية التƓ تتم فƓ مسبƃ الحديد نقل المواد الخام،            

صناعة القالب و الكور ثم السباكة و الصب والتشغيل النهائƓ وتتكون عملي«ات نق«ل               

المواد الخام من الاستلام والتفريź والتخزين والنقل إلى مكان الصهر وتشمل الم«واد             

   Ɠرايش الت«شغيل م«ن الم«سبوكات        ،خردة الصلب ،الحديد  ،  الخام على حديد تمساح 

مثل الحج«ر   ( المواد المساعدة على التدفق     ،  إضافات كربونية  ،سبائƃ حديدية ،  السابقة

يتم ت«سلم ƍ«ذه      .الرمل وإضافات المواد الرابطة   ،  )الجيرƒ وملŢ الصودا والفلوسبار     

المواد الخام فƓ قاطرات أو حاويات ويتم نقلها بشاحنات وسيور النق«ل إل«ى مك«ان                

ل المواد بعد ذلƃ إلى نط«اق       تخزينها سواء فƓ أماكن مغلقة أو أماكن مفتوحة ويتم نق         

 سطŢ المصهور من الخبث     يتم تنŴيف عندما يتم صهر الشحنة     ٠العمل بوسائل مماثلة    

وعندئذ يتم إضافة المواد السابكة أو      . يتم صب الشحنة فƓ البوتقة أو القالب مباشرة       ثم  

موانع التأكسد، ويتوقف ذلƃ على نوŵ السبيكة المصهورة وك«ذلƃ عل«ى إج«راءات              

وبعد تجمد المسبوكات وتبريد القوالب جزئيا، يتم وضعها على شبكة ƍ«زازة            . الصهر

أنŴ«ر  . ثم يجرى تكسير القوالب والكور ويتم استرجاŵ الرمل واستخراج المسبوكات         

الذى يوضŢ العمليات الجارية فى مسابƃ الحديد وم«صادر التل«وث           ) ٧(الشكل رقم   

  . المرتبطة بها
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تفريź، تخزين، تداول المواد 

  الخام

مساعدات صهر، مواد معدنية، (

مصادر كربونية، رمل ومواد 

  )رابطة

  تحضير الخردة

  الفرن 

القوū الكهربى، الحث (

Ż ،ماالكهربىƍير(  

الصب والمعالجة فى 

  البوتقة

  ƍز المسبوكات

  التبريد

  التنŴيف والتشطيب

  الشحن

  تحميů القلب 

)Core(  

  إعداد القلب

)Core(  

خلط الرمل 

  والمواد الرابطة

  Żبار وأتربة

  Żبار وأتربة

  انبعاثات Żازية

مواد ƍيدروكربونية 

    ودƍان

  تحضير الرمل

  

  تصنيع القوالب

  عادمŻازات ال

أبخرة ƍاربة 

  وŻبار

أبخرة ƍاربة 

  وŻبار

الصب فى القوالب 

  أبخرة ƍاربة وŻبار  والتبريد

  Żبار وأتربة

  Żبار وأتربة

  أبخرة

  Żبار وأتربة

  الرمال المسترجعة
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  مخطط العمليات فى مسابƁ الحديد ومصادر التلوث بƌا  ) ٧(شƂ¾ رقم 
  المسبوƂات الźير حديدية  -جـ

تماثل سباكة المسبوكات الغير حديدية عملية السباكة للمواد الحديدية كما ق«د تتطل«ب              

ين الرŻوة المحتوي«ة عل«ى      بعű العمليات الإضافية ويجب إعطاء عناية خاصة لتكو       

أكسيد اƗلمونيوم والنحاū والتƓ تتراكم على سطŢ المنصهر كما أن سبائƃ اƗلمونيوم            

              ƃالحالة المنصهرة كما ت«ذيب س«بائ Ɠوتذيب كميات من الهيدروجين ف ůسوف تمت

Żازات اƗكسجين والهيدروجين وتستخدم عملي«ة التف«وير         النحاū كميات كبيرة من   

ة لزيادة كفاءة الفصل بين المعدن المن«صهر والرŻ«وة وامت«صاů            والمواد المختزل 

  .الهيدروجين من الرŻوة 

  

   عمليات التشƂي¾٤-٢-٢

تعتمد عمليات التشكيل فى الصناعات المعدنية الثانوية على العدي«د م«ن العملي«ات              

ومن أƍ«م   . الميكانيكية التى تتعامل مع المعادن بعد سبكها لإكسابها اƗشكال المطلوبة         

ƍ     ذه العمليات عل«ى الم«واد       .  ذه العمليات الدرفلة، السحب والبثق والحدادةƍ وتعتمد

  :الخام التالية

 بالسباكة الم«ستمرة  (bars, slabs, blooms and billets)المقاطع المنتجة  •

  . من عمليات تداول ƍذه الموادتلوثولا توجد انبعاثات أو مصادر 
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لمستخدم فƓ إعادة تسخين المواد الخام      الغاز الطبيعƓ أو السولار أو المازوت ا       •

م وذلƃ لإك«سابها اللدون«ة المطلوب«ة         o ١١٠٠ -١٠٥٠إلƓ ما يقرب من     

  .للدرفلة

  
Ŋ-  الدرفلة  

 المع«دن المطل«وب   بتمري«ر فان التشكيل بالدرفلة يقوم ) ٨(كما ƍو موضŢ بالشكل رقم  

، ا ال«بعű  درفلتƌ بين درفيلين يدوران بنفū السرعة ولكن فƓ اتجاƍين عكū بع«ضهم           

 ويوجد طريقتين للدرفلة على الساخن لصناعة أشكال        .حيث يجرى خفű السمƃ تدريجيا    

 الكت«ل ƍما طريقة درفلة )  slabs, bars, rounds, blooms and billets(شبة نهائية 

/  Ţالتماسي)ingot (       ƌتصنع أي«ضا أش«كال ش«ب Ɠوعمليات السباكة المستمرة الحديثة الت

 فŐن مراحل التشطيب فƓ صناعة الصلب تتم ingot rolling اسيŢ التمفƓ طريقة. نهائية

 soaking)) أفران Żاطسة( فƓ أفران تسمى حفر التشبع ingotsالتماسيŢ /بوضع الكتل 

pits) تعيد تسخين الكتل Ɠو الت / Ţالتماس«يingots      خط«وط الدرفل«ة الابتدائي«ة Ɠ»ف 

roughingنهائية ƌتمهيدا لدرفلتها إلى مقاطع شب .  

 وي«تم  .م ١١٠٠o -o ١٠٥٠ل الدرفلة على الساخن يسخن الصلب إل«ى ح«والƓ   خلا

وضعƌ على طرف خط الدرفلة، ثم يتم تحديد السمƃ المطل«وب، الع«رű، درج«ة               

الحرارة وقوة الضغط المناسبة عن طريق الكمبيوتر بشكل مستمر والتى بناء عليها يتم             

لى التشطيب ثم يتم شحنƌ إل«ى       تشغيل الدرافيل لتشكيل المعدن، الذى يرسل بعد ذلƃ إ        

  .التسويق مباشرة أو يتم إجراء عمليات أخرى عليƌ مثل الدرفلة على البارد والجلفنة

  

Ŕ-  والبثق Ŕالسح  
السحب والبثق للمعادن و تنتج ƍ«ذه العملي«ات         عملية   مخطط) ٩(يوضŢ الشكل رقم    

فى العرű  بوصة   ٤مقاطع مستديرة ومربعة ومستطيلة وأشكال مختلفة للبارات حتى         

بوصة فƓ القطر كما يمكن إنتاج سلƃ بجميع المقاسات ويستخدم عادة ال«سحب              ١أو  

  .على البارد ولإنتاج أنابيب فى أبعادƍا النهائية

بوصة فƓ القطر    ٠,٢ بالنسبة لƘسلاƃ فŐن درفلتها على الساخن إلى أبعاد أصغر من         

صغر ويأخذ مقطعة شكل ƍذه     لا تعد عملية مجدية اقتصاديا ويتم تشكيلها إلى   فتحة أ           

عادة ما ي«ضغط المع«دن بتم«ساš         .خلال طرق أساسية  من  الفتحة ويتم بثق المعدن     

 ويمك«ن أن  . ويمكن أن يكون المنتج مجوفا أو مصمتا       ،ويمكن أن يتم لƘمام أو الخلف     

  .تتم عملية البثق على البارد أو على الساخن
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  الحدادة  -جـ
) Żالبا على ال«ساخن   ( الحدادة Ɠƍ تشكيل المعدن       لعملية مخطط) ١٠(يوضŢ الشكل رقم    

 وعملية الحدادة يمك«ن أن ت«شكل        .عن طريق الطرق المتتابع أو الكبū إلƓ كتلة متدفقة        

المعدن عن طريق ضغط مقطعƌ أو جعلƌ أطول عن طريق الكبū بالصدم والحدادة يمكن              

حة عادة ما تتم ب«ين      والحدادة فƓ الاسطمبƌ المفتو   ،  أن تتم فى اسطمبات مفتوحة أو مغلقة      

 أو ن«صف دائ«رƒ  أو ن«صف          vمستويين نŴريا ولكن عمليا تأخذ الاسطمبات ش«كل         

ƒات الاسطمبات وعمليات حدادة          ح و .بيضاوŻدادة الاسطمبة المغلقة يتم إجرائها فى فرا

أم«ا مع«دلات    ، الاسطمبات المفتوحة تتطلب مهارة أكبر من حدادة الاسطمبات المغلقة          

تع«د  و. الدقة اƗعلى فيمكن الحصول عليها فى عمليات الحدادة المغلقة        الإنتاج اƗسرŵ و  

قل تكلفة من الحدادة المغلقة واكثر اقتصادية لƘجزاء قليلة العدد وأي«ا            أالحدادة المفتوحة   

ūمن عمليات الحدادة المفتوحة أو المغلقة يمكن إتمامها باستخدام المطارق أو المكاب.  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  تسخين أولى

  درفلة ابتدائية
(Roughing) 

  الدرفلة والتشغيل النهائى

  تبريد فى الهواء

  تماسيŢ/ ألواš وكتل

  وقود Żازى أو سائل

  ماء

  Żازات ƍاربة فى بيئة العمل

  Żازات العادم

  قشور

  ماء

 Ţأكاسيد على سط

  )Scales(المنتجات 
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  مخطط لعمليات الدرفلة على الساخن) ٨(شƂ¾ رقم 

  

  

  

  

  قضبان
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  التنŴيف

  Żسيل

  تشحيم

  تقسية

  راختزال القط

  اللف

űأحما  

  ماء

  أحماű مستهلكة

مياه ملوثة 

űحماƗبا  

  Żازات عادم  وقود
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  مخطط لعمليتى السحŔ والبثق) ٩(شƂ¾ رقم 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  منتج جاƍز

  قطع

  تسخين

  الحدادة

  التشغيل النهائى

  مقاطع مختلفة

  رايش

  وقود Żازى أو سائل  انبعاثات Żازية

  قشور وأكاسيد

  رايش

  المنتج النهائى
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  مخطط لعملية الحدادة) ١٠(شƂ¾ رقم 

  

  

  ات الخدمية ومصادر التلوث المرتبطة بƌاالوحد  ٣-٢
  

   ووحدات توليد الƌƂرباء الƚźيات١-٣-٢

قد يوجد بالمنشآت المتوسطة والكبيرة للصناعات المعدنية محطات خاصة بتوليد 

الكهرباء ذاتيا لاستخدامها فى حالات الطوارىء أو استخدامها بالإضافة إلى الكهرباء 

حالة يلزم وجود الغلايات لتوليد البخار الذى يستخدم وفى ƍذه ال. العمومية المستهلكة

تقوم محطات الطاقة التقليدية بتوليد الكهرباء عبر و.  بدوره فى توليد الطاقة الكهربية
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فيتم حرق الوقود لتحويل الماء داخل الغلايات إلى . مراحل متتالية من تحويل الطاقة

  .وليد الكهرباءبخار تحت ضغط عال يستخدم فƓ إدارة التوربينات لت

على جسيمات ) سواء المازوت أو السولار(تحتوى العوادم الناتجة عن احتراق الوقود 

، أكاس«يد )بما فيها المعادن الثقيلة إذا تواجدت بتركيزات مرتفع«ة فƓ الوق«ود(أولية 

يعتمد تركيز الملوثات فƓ  و.الكبريت و النتروجين وبعű المواد العضوية الطيارة

و على ) تصميم الفونية، ارتفاŵ المدخن«ة( تصميم نŴام الاحتراق العادم على

إن استخدام الغاز الطبيعƓ فƓ عملية الاحتراق لا . إجراءات التشغيل ومكونات الوقود

  . ينتج عنƌ تلوثاĻ ملحوŴاĻ سواء بالنسبة للجسيمات العالقة أو الانبعاثات الغازية
  

ث الصرف السائل و الهدف منƍ ƌو إبقاء يمثل تفوير الغلاية المصدر الرئيسƓ لتلوو

تركيز اƗملاš الذائبة عند الحد الذƒ يمنع ترسيبها بالتالƓ يمنع التكلū و تحتوƒ مياه 

تستخدم كميات كبيرة من المياه  كما .التفوير على نسبة عالية من المواد الصلبة الذائبة 

لمستخدمة و البخار المكثف لتبريد التوربينات بمحطات الكهرباء و تشكل مياه التبريد ا

وتعتمد كمية مياه الصرف على أسلوب التبريد . أƍم مصادر تلوث الصرف السائل

المتبع إما فƓ دائرة مغلقة أو فƓ دائرة مفتوحة، كما تتغير تلƃ الكمية فƓ حالة إعادة 

و يتسبب تصريف زيوت التشحيم المستهلكة على ش«بكة . استخدام البخار المكثف

  .لƃ تسرب الوقود فƓ تلوث مياه الصرفالصرف و كذ

قد ترتفع درجات الحرارة فƓ بيئة العمل فƓ حالة عدم وجود عزل ح«رارƒ محك«م        و

  .لجسم الغلاية و مواسير البخار 

  

٢-٣-٢Ɖوحدات معالجة الميا   

شبكة (مصدر المياه : تتنوŵ طرق معالجة المياه المستخدمة فƓ الصناعة وفقاĻ لمعيارين

  .و مجال استخدامها ) ة ، الترŵ، اƕبارالمياه العمومي

  

Ŋ-  متوسطة العسر Ɖمعالجة الميا  
تعتمد عملية معالج«ة المي«اه فƓ الميسرات على وجود الراتنجات التƓ تقوم بعملية 

التب«ادل الكاتيونƓ حيث يتم إح«لال أيون«ات الصوديوم محل أيونات الكالس«يوم و 

نج الاستيعابية، يتم إخراجƌ من التشغيل و Żسلƌ و عند استنفاذ قدرة الرات. الماŻنسيوم

 Ɠيدروجينƍ ūبمحلول كلوريد الصوديوم عند أ Ļعكس«يا ĻسلاŻ(pH)  و ٨ - ٦ من ،

و . يشطف للتخلů من أƒ زي«ادة فƓ الملŢ ثم يعاد مرة أخرى لوحدة معالجة المياه
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ونات قد تصل درجة العسر بالمياه المعالجة إلى جزء واحد فƓ المليون من كرب

  .الكالسيوم

  

Ŕ -    اƌربونات بƂالبي şƚمŊ ارتفاع نسبة Ŕشديدة العسر بسب Ɖمعالجة الميا  
فتعامل المياه أولاĻ بالجير . تتم معالجة مياه الت«رŵ و اƕبار معالجة أولية قبل تيسيرƍا

و تصل درجة . الذƒ يعمل على ترسيب كربونات الكالسيوم و ƍيدروكسيد الماŻنسيوم

 جزء فƓ المليون من الكالسيوم إذا ما أتيحت فرصة كافية ٣٥الناتجة إلى عسر المياه 

كبريتات (و لتحفيز ترسيب ƍيدروكسيد الماŻنسيوم  تضاف الشبة . للترسيب

  .أو كبريتات الحديديƃ إلى المياه، و يضاف أحياناƍ Ļيبوكلوريت الكالسيوم) اƗلومونيوم

 المواد العضوية متعددة الالكتروليتات و فƓ الطرق الحديثة لمعالجة عسر المياه تحل

و ينتج عن ƍذه العملية ترسب . محل المواد Żير العضوية المساعدة على الترسيب 

للحمأة التƓ يتم التخلů منها فƓ اƗماكن المخصصة لذلƃ، بينما تمرر المياه على 

 Ɠمن المواد المتسببة ف ůفلاتر رملية ثم على فلتر من الكربون المنشط للتخل Ţالروائ

و لزيادة سرعة . و لإزالة أية Ŋثار متبقية تستخدم مرشحات فائقة الدقة. و الطعم

الترسيب يجب استبقاء جزء من الحمأة داخل خزانات الترسيب حيث تعمل كأنوية 

تتجمع عليها الجزيئات، و كلما زاد حجم اƗنوية زادت معدلات الترسيب، و لذلƃ لابد 

ب بين الحمأة و المياه، و يتسبب ƍذا اƗسلوب فƓ من إتاح«ة زمن تلامū من«اس

بعد ذلƃ يستخدم نŴام تبادل اƗيونات الموجبة لتيسير . ترسيب كامل و سريع للحمأة 

  .المياه 

Ŝ-   ƑسƂالتناضح الع  
يتم التخلů من اƗملاš المعدنية عن طريق ضغط المياه عبر أŻشية ن«صف نف«اذه               

  .لفصل وترسيب اƗملاš والشوائب

  

  

  

   ŊبراŜ التبريد٣-٣-٢

 ƃةكميات منشآت الصناعات المعدنية الثانوية تستهلŴعمليات ملحو Ɠمن المياه ف 

و أثناء تلƃ العمليات ترتفع درجة حرارة المياه، و .  لƘفران ومعدات التشكيلالتبريد

لذلƃ فŐن ƍذه اƗبراج . لا يمكن استخدامها إلا بعد إعادة تبريدƍا فƓ أبراج التبريد 

و حيث أن عملية .  وسيلة فعالة للحد من استهلاƃ المياه عن طريق تدويرƍا تعتبر



٣١  

التبريد تعتمد على التبخر الجزئƓ للمياه الذƒ يŎدƒ إلى زيادة تركيز اƗملاš الذائبة 

و تحتوƒ مياه التفوير . فŐن التحكم فƓ تركيز ƍذه اƗملاš يتم عن طريق تفوير البرج

أما المياه التƓ تفقد أثناء دورة التبريد فيتم . لبة الذائبةعلى نسبة عالية من المواد الص

  ) .make-up water(تعويضها بمياه تعويضية 

  

   المعام¾ ٤-٣-٢

  :يقوم المعمل فى الصناعات المعدنية الثانوية بالعديد من الاختبارات والمهام اƕتية

  . الť…فحů الكيماويات ومياه الصرف  •

م فƓ الجودة و مقارن«ة النت«ائج بالمواص«فات          إجراء التحاليل الخاصة بالتحك    •

  .القياسية بالنسبة لكل من المواد الخام والمنتجات 

  .لمنتجاتل والميكانيكيةقياū الخصائů الفيزيائية  •

  

تستخدم فƓ المعامل موادć كيميائية بعضها ضمن قائمة المواد الخطرة و ينبغƓ و

  .معايير الالتزام البيئƓ مراجعة تداول ƍذه المواد وتخزينها وفقاĻ لشروط و 

  
٥-٣-٢ Ŝالورش و الجرا   

تعتبر الورش وحدة خدمية ƍامة فى ƍذه الصناعة، وتنقسم إلى ورش ميكانيكية 

أعمال الصيانة وتتمثل المخالفات البيئية فيما وتعتبر الورش مسئولة عن . وكهربية

Ɠيل:  

  .الضوضاء  •

  .مياه الغسل الملوثة بزيوت التشحيم  •

  .المستهلكةزيوت التشحيم  •

  .تتوقف طبيعة التلوث فƓ الجراج على نوعية الخدمة التƓ يقدمها

إمداد السيارات بالوقود يعنى وجود خزانات وقود سواء فوق اƗرű أو تحتها تستلزم             

  .فحů خطط الانسكاب والتسرب

تغيير زيوت التشحيم يستلزم مراجعة كيفية التخلů من الزي«وت الم«ستهلكة             •

 . إلى محطات التدوير أو تمريرƍا إلى شبكة الصرفسواء عن طريق بيعها
  

    المخاŨن٦-٣-٢

  .تتوقف مواصفات المخازن على نوعية المواد المخزنة
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تنů القوانين البيئية على نŴام خاů لتداول وتخزين المواد الكيميائية الخطرة            •

  .بالمنشأةالمستعملة 

ű أو تحته«ا و     فƓ خزانات وقود ف«وق اƗر     بالمنشأة  يخزن الوقود المستخدم     •

عادة ما يستخدم المازوت أو السولار أو الغاز الطبيعƓ أو الجازولين و يتطلب             

 .حفŴ الوقود خطط مناسبة لمنع الانسكاب والتسرب
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  الوحدات الخدمية و مصادر التلوث المرتبطة بƌا) ٢(جدو¾ رقم 

  الملوثات  الوحدات الخدمية  المدخƚت
  مياه

  مواد كيميائية+ جير 

  

  

  

  وقود

  

  

  

  

  

  

  حمأة

  

Ɠالغسل العكس  
  

   الغلاياتمياه تفوير
  )مواد صلبة ذائبة(

  العادم

    مياه ساخنة

  
  مياه تفوير أبراج التبريد

  )مواد صلبة ذائبة(

    مواد كيميائية

  
  مياه الصرف

  )التداول(مواد خطرة 

  زيوت التشحيم

  Żسل اƗرضياتمياه 

  و المعدات

  الكيماويات المستخدمة

  فƓ أعمال التنŴيف

  

  

  

  

  

  

  مياه Żسل زيتية

  

  مخلفات صلبة

  وقود

  زيوت

  مياه Żسيل

  مياه صرف زيتية  
  مخلفات صلبة

  
  

  

  وقود

  مواد كيميائية

  مواد منسكبة  

  مواد خطرة

  

  

  معالجة

  الميسرات

  الغلايات

  أبراج التبريد

  المعامل

الورش الكهربية 
  و الميكانيكية

  الجراج

  المخازن
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  مصادر التلوث فى الصناعات المعدنية الثانوية ٤-٢
  

   اƙنبعاثات الźاŨية١-٤-٢

Ŋ-  رƌƂال ũفرن القو Ƒب  
  :الانبعاثات الغازية لفرن القوū الكهربƓ تنتج عن 

  الشحن •

  الصهر  •

•  źسدادة الفرن للتفري ŵنز)tapping(  

  

يجب تصريف اƗبخرة الناتجة من الشرارة والصهر والتƓ تكونت فƓ شكل كتلة حارة             

وأنŴمة التفريź قادرة علƓ الاستخلاů . رخارج نطاق الصه) rising plume(صاعدة 

كم«ا   .ƃ الانبعاثات كما يعمل سقوط الشحنة وحركة الروافع علƓ تبديدƍا           اللحƓŴ لتل 

يزداد معدل التدفق الحجمƓ ومستوƒ الانبعاث فƓ سحابة عيش الغراب إذا استخدمت            

    ƒالجدول    .إضافات مثل الفحم والحجر الجير ůم الانبعاثات الناتجة    )٣(رقم   ويلخƍأ 

 Ɠالكهرب ūمن فرن القو  
 

  عاثات الناتجة من فرن القوũ الƌƂربƑ اƙنب)٣(جدو¾ رقم 

  Ƃجم لƂ¾ طن حديد ناتŝ  اƙنبعاثات
  CO(  19 -0.5 (اول اكسيد الكربون

 NOx(  0.02 -0.3 (اكاسيد النتروجين

 VOC(  0.15 -0.03 (مواد عضوية طيارة

ůرصا) Pb(  0.005 -0.05 

 PM(  0.3 (الجسيمات

  

رة و الغازات و اƗبخ«رة وتع«د        وخلال عملية الصهر تنبعث كميات ƍائلة من الحرا       

المركبات المحتوية علƓ الكربون المستخدمة فƓ الإضافات وك«شوائب ف«Ɠ الخ«ردة             

وعلƓ وجƌ الخصوů فƓ تطبيق الخبث الإسفنجƓ»ƍ Ɠ الم«صدر اƗساس«Ɨ  Ɠول               

،  كجم ث«انƓ أك«سيد الكرب«ون       ٠,٥،   كجم أول أكسيد الكربون    ٢,٥. (اكسيد الكربون 

  .لكل طن صلب ناتج) كجم حبيبات٠,١يتروجين و كجم ثانƓ أكسيد الن ٥,٢٥



٣٥  

 تقريبا فŐن أƒ معدن قابل للتبخر       م ١٦٠٠oوبما أن محتويات الفرن تسخن حتى درجة        

  .تحت ƍذه الدرجة سوف تتصاعد أبخرتƌ مع الغازات الخارجة من الفرن

وعندما يتم حقن الكوƃ والفحم أو الحجر الجيرƒ فƓ الفرن فŐن الحبيبات الرقيقة م«ن               

ج«م أبخ«رة    ٥(ƍذه المواد عادة ما تتطاير وتتصاعد مع الغازات الخارجة من الفرن            

لك«ل ط«ن    )  كجم خبث فرن القوū الكهربƓ       ١٤٥جم مواد صلبة معلقة و    ٤زيت و   

  .صلب ناتج

فƓ عملية صناعة الصلب بفرن القوū الكهربƓ تعلق كمية يعتد بها م«ن الحبيب«ات               

 باوند من الغبار لكل ط«ن       ٢٦ن الفرن حوالƓ    الصلبة فƓ الغازات المنبعثة الخارجة م     

Ɠصلب مصهور يتعلق بالغازات المنبعثة من فرن يستخدم تطبيق الخبث الإسفنج.  

وتزداد نسبة الغبار فƓ حالة استخدام تقنيات Żير مناسبة لحقن اƗك«سجين او كان«ت               

يź ونزŵ سداد الفرن للتفر) furnace sput(فتحة الحقن ضيقة كما ان مزراب الفرن 

)tapping (            لب الإنبعاثات تتكون م«ن أك«سيدŻينتجان انبعاثات معلقة من الخبث وأ

حديد وحبيبات معلقة من الخبث وفƓ الغالب تتم إضافة العناصر السبائكية فƓ عمليات             

ومث«ل ƍ«ذا    . تصنيع الصلب ياستخدام فرن القوū الكهربƓ عند نزŵ سدادة الف«رن          

ة بنسبƌ كبيرة ، كما تحتوƒ الإنبعاثات أيضا علƓ         الإجراء يمكن أن يزيد انبعاث اƗبخر     

  .حبيبات مكونة أساū من Ŋكاسيد تلƃ الإضافات

  
Ŕ-   فرن التسخين  

يتم استخدام فرن التسخين لإعادة تسخين المعادن المختلفة لإعدادƍا لعملي«ة الت«شكيل             

              Ɠ»ف الفرن لتسخين المعدن لدرجة حرارة مناسبة قبل التشكيل علŴالساخنة  حيث يو

 slabs or(المستخدمة اƗنواŵ المختلف«ة م«ن القطاع«ات     الخامات وتشملالساخن 

blooms, bars, billets and rounds (   فران لها مصادر متعددة للطاق«ةƗذه اƍو

-١١٠٠لتشكيل الصلب فŐن اƗلواš والمقاطع يتم تسخينها إل«Ɠ           .الحرارية كالكهرباء 

١٢٥٠ o مƃثم يتم تشكيلها بعد ذل .   

 إلƓ الج«سيمات  بالإضافة) CO, CO2, SO2, NOx ( منالإنبعاثات الرئيسية تتكون

  .العالقة وكل ƍذا يعتمد علƓ نوŵ الوقود المستخدم و Ŵروف الاحتراق

  

  فرن الدست و فرن البوتقة   -جـ
تختلف كمية وتركيبات الانبعاثات الناتجة من ƍذا النوŵ من اƗفران، وأحيانا تختلف 

ويرجع السبب فى ذلƃ إلى التغير فى نسبة الحديد .  للفرن الواحدبتغير الزمن بالنسبة



٣٦  

الكوƃ، نسبة الهواء الداخل لكل طن مصهور، سرعة سحب المدخنة وكذلƃ نوعية 

وعند شحن الخردة الملوثة بالزيت فŐن الانبعاثات الناتجة . الخردة التى يتم صهرƍا

Ŵهر بحث أجرتƌ جمعية وقد أ. تكون كبيرة فى الكمية وكذلŴ ƃاƍرة بصورة أكبر

المسابƃ اƗمريكية على أفران الدست أن الانبعاثات الناتجة فى حالة ضعف التحكم 

بالإضافة إلى احتواء )  كجم جسيمات لكل طن مصهور٧,٦ -٥,٨(تبلź حوالى 

من الجسيمات ذات حجم جزيئى أكبر من  %) ٨٥حوالى (الانبعاثات على نسبة كبيرة 

  . ميكرون١٠

  

نبعاثات الناتجة من ƍذه اƗفران على مركبات مختلفة منها أكاسيد الحديد، وتحتوى الا

. المغنسيوم، المنجنيز، الزنƃ، الكالسيوم بالإضافة إلى عنصرى الرصاů والكادميوم

كما ينبعث أيضا Żازات أخرى ومركبات عضوية مصاحبة لعملية الإنصهار وتتضمن 

اů والمواد العضوية، ويتوقف ذلƃ أكاسيد الكربون والكبريت بالإضافة إلى الرص

وتŎثر انبعاثات أكاسيد . على كمية الزيوت والشحوم العالقة بالخردة الداخلة فى الإنتاج

وحين يضاف . الكبريت بصورة كبيرة على تآكل معدات التحكم فى تلوث الهواء

ة مما الفلسبار للمواد الداخلة فŐن ƍذا يŎدى إلى انبعاث الفلور مع الانبعاثات الغازي

ويŎثر أيضا على اƗكياū الزجاجية . يسبب مشكلات تآكل معدات تجميع اƗتربة

المتكون بتفاعل ثانى أكسيد (كذلƃ يŎثر حمű الكربونيƃ . للمعدات حيث يذيبها

معدلات ) ٤(ويوضŢ الجدول رقم . مسببا مشكلات التآكل) الكربون مع بخار الماء

  .الانبعاثات الناتجة لكل طن من المصهور

  

  الانبعاثات الناتجة لكل طن من المصهور) ٤(جدول رقم 
 )طن/ Ƃجم(المعدƙت  اƙنبعاثات

 ٧ أول أكسيد الكربون

 )محتوى الكبريت فى الكوƃ (٠,٦ ثانى أكسيد الكبريت

ů٠,٠٦ -٠,٠٥ الرصا 

 ٦,٩ الجسيمات

  

  

  

  



٣٧  

  

  

  

  السباƂة المستمرة   -د
        Ɠالصلب الم«صهور      تعد إنبعاثات معالجة البوتقة ضئيلة جدا وف Ɠحيان يغطƗا űبع

 وذلƃ لتوفير ن«وŵ م«ن الع«زل    (rice hull)بغطاء من مادة خاملة مثل كوة اƗرز 

ƒطاءات من مواد             . الحرارŻ الحديثة تستخدم ƃالمساب űن بعŐف ƃذل Ɠو بالإضافة إل

           ŵيكاد لا تنبعث    البوتقةمقاومة للحرارة كما أن تيار الصلب المصهور المنصب من قا 

وقد  .ƌ أƒ إنبعاثات خصوصا عندما يتم الصب بŐستخدام انبوبة  سيراميكية مغمورة           عن

تنبعث بعű الغازات عن القالب خلال عملية الصب ويرجع ƍذا للحبيبات المتط«ايرة             

  .من مادة القالب وزيوت التشحيم المستخدمة فƓ القالب

 الانبعاث«ات إل«Ɠ     كما يلاحŴ أن بعű الانبعاثات  تنتج من القوالب وترجع عادة ƍذه           

مساحيق القوالب وزيوت التشحيم وأŻلب ƍذه الانبعاثات بيضاء زرقاء ضبابية متولدة           

  .من احتراق وتبخر الزيوت والمساحيق المستخدمة فƓ القوالب

  
  الدرفلة �السح�Ŕالبثق و الحدادة   -Ƌـ

خلال عمليات التشكيل الحديثة يدخل المعدن إلƓ خط الإنتاج ويمرر خلال خط«وات             

ويلخ«ů الج«دول     .مثالا لهذه العملي«ات   ) ٥(التشغيل الرئيسية ويعطƓ الجدول رقم      

التقديرات للانبعاثات التƓ لا يمكن التحكم فيها والانبعاثات المحسوبة التƓ يمكن التحكم            

                űيتم بها التحكم كم«ا يع«ر Ɠالملوثات الهوائية والطرق الت Ɠالتحكم ف ŵفيها ، أنوا

  .كفاءة التحكم المتوقعة 

وتنبعث أكاسيد النيتروجين عن الاحتراق فƓ أفران التسخين أو أف«ران التخمي«ر أو              

وتعد الوسائل اƗساسية للتحكم فƓ انبعاث أكاسيد النيت«روجين م«ن خ«لال             . الغلايات

          Ɠانتق«ائ ƒعملية الاحتراق أو اختزالها بتفاعل حف«ز Ɠأكاس«يد     .التعديل ف Ɠوت«سم 

ة أكاسيد حرارية، والطريقة العام«ة الت«Ɠ ي«تم          النيتروجين الناتجة عن الاحتراق عاد    

التحكم عن طريقها فƓ أكاسيد النيتروجين الحرارية Ɠƍ الحفاŴ علƓ احت«راق الغ«از              

 حيث أن معدل انبعاث اƗكاسيد عند       م o ١٤٠٠الطبيعƓ عند درجات حرارة اقل من         

ع«دلات  درجات حرارة أعلƓ يتبع نمطا أسيا بينما تحت ƍذه الدرجة يتناسب خطيا بم            

  .ضئيلة مع الارتفاŵ فƓ درجة الحرارة
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  الدرفلة المستمرة و التحƂم فƑ الملوثات الناتجةاƙنبعاثات الناتجة عن  )٥(  رقمجدو¾

ůرźمن ال 

  العملية
  اƙنبعاثـــات

اƙنبعاثات الźير 

 متحƂم فيƌا

  المتوقعة 

  )٣م/جمم(

  تƂنولوجيـا

  التحƂم

  اƙنبعاثات

  المحسوبة

Ƃنسبة (التحƂم 

  )مئوية

  ٩٩  ١٠  فلاتر نسيجية  ١٠٠٠  مواد حبيبية دقيقة  تسطيŢ الصلب

  ٩٩  ٣,٦  فلاتر نسيجية  ٣٠٠  مواد حبيبية دقيقة  توصيل اللفات

  ٩٩  ١٠  فلاتر نسيجية  ١٠٠٠  مواد حبيبية دقيقة  إزالة اƗكسدة

šيف السطوŴبخار   تن

ƃيدروكلوريƍ  

  بمعدم اŻƗشية برج معبأ  ٣٢٥٠

  المعاكūيعمل بمبدأ التيار 

٩٩   ٦,٥  

šلواƗا ƃرذاذ تبريد   تقليل سم

  الدرافيل

  )ماء وزيت(

عوارű الاصطدام   ١٠٠

  اŻƗشية لإقصاء

٨٠  ٢٠  

إزالة الزيوت من 

šلواƗا  

  ٩٥  ٥  مغسلة الهواء اƗفقƓ  ١٠٠  أŻشية قلوي«««ة

 اƗكاسيد إزالة

  الخفيفة

ار خب

ƃيدروكلوريƍ  

  ٩٩  ١,٧  أبراج الغسيل بالغاز  ١٤٠

  /تس«وية /تلدي«ن

šإصلا  

  -  -  -  -  كمية ضئيلة

استخدام طبقة واقية 

  من الزيوت

  ٩٠  ١,٣  مصفاة اŻƗشية  ١٣  ايروسولات زيتية

  

 المصادر الرئيسية للتلوث وأنواŵ الملوثات الهوائية الناتج«ة         )٦(رقم  يلخů الجدول   و

  . المعدنية الثانوية الصناعاتعن 
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  الملوثات المرتبطة بالصناعات المعدنية الثانوية و مصادرƋا) ٦ ( رقمجدو¾
  المصادر الرئيسية  الخصائŭ الرئيسية  الملوثات

Żاز لا رائحة لة ولا لون وذو شراƍة للاتحاد   ل اكسيد الكربوناو

  بالهيموجلوبين فƓ الدم

الاحتراق الغير كامل للوقود والمواد        

  الكربونية

مركبات عضوية فى الحالة الغازية أو على ƍيئة   الهيدروكربونات

وتدخل  )مثل الميثان والايثيلين و الاستيلين(جسيمات 

  فƓ تفاعلات كيميائية ضوئية

الاحتراق الغير كامل للوقود والمواد 

  الكربونية اƗخرى

  

ůالرصا  

عنصر كيميائƓ ثقيل لدن رمادŻ ƒالبا يتواجد على 

  ƍيئة أكسيد رصاů معلق فƓ الهواء أو كغبار

التواجد فƓ السبائƃ الغير حديدية 

يات السيارات صناعة بطار، المصهورة

واستخدام مركبات الرصاů فƓ الوقود 

  لمنع الصفع

خليط من الغازات يتراوš من عديم اللون إلى بنى   أكاسيد النيتروجين

  م«حمر

  التفاعلات الجويةومحطات الطاقة 

أƒ جسيمات سائلة أو صلبة  فƓ الهواء الجوƒ مثل   الجسيمات العالقة

الغبار، الرماد، سناج المعادن والعديد من المواد 

  الكيميائية

تراق الثابت للوقود الصلب والعمليات الاح

  لصلباالصناعية مثل اƗسمنت و

Żاز لا لون ذو رائ«حة حارقة يتأكسد ليكون ثالث   ثانى اكسيد الكبريت

  أكسيد الكبريت وحامű الكبريتيƃ مع الماء

 المحتوى على الحفرىاحتراق الوقود 

صهر الخامات المحتوية على ، الكبريت

  يتالكبر

ارتفاŵ درجة 

  الحرارة

أفران الصهر ، أفران التسخين ، أفران   -

  البواتق والمع«دن المنصه«ر

دورات مياه التب«««ريد فƓ الدرفلة،   -  الرط««««وبة

بريد اƗفران، قوالب الصب المستمر وت

  الخب««ث

 ،والمتحركة  كل أجزاء الماكينات الدوارة  -  الض««««وضاء

  ق الغاز«تدف

  

   المخلفات السائلة٢-٤-٢

 ف«رن   الناتجة ع«ن   للمخلفات السائلة  المصدر الرئيسƍ     Ɠو يعد الماء المستخدم للتبريد   

 Ɠالزيوت وموائع التشحيم المستخدمة بكميات كبيرة ف Ɠعمليات الدرفلة بالإضافة إل.  
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 فƓ عمليات السباكة التقليدي«ة لتنŴي«ف         السائلة كما قد تستخدم بعű المواد الكيماوية     

) ٧(يشتمل الجدول رق«م      و .المسبوكات ولكنها تشكل كميات لا يعتد بها من الملوثات        

  Ɠشرات مياه الصرف الصناعى   علŎالمعدني«ة الثانوي«ة    ال«صناعات  الناتجة ع«ن     م  

  .اتوخصائƍ ůذه المŎشر

  

   المخلفات الصلبة ٣-٤-٢

المخلفات الصلبة الرئيسية الناتجة عن فرن القوū الكهربƓƍ Ɠ الخب«ث و اƗكاس«يد              

      ūوŎالسباكة المستمرة أدلة ور Ɠكاسيد المتكونة م«ن       /الكتلوفƗالمنتجة وا Ţالتماسي

  .عملية الدرفلة

  

صلبة اƗساسية تتكون   فŐن المخلفات ال  ) متضمنة صناعة القوالب  (وفƓ السباكة التقليدية    

من الرمال المحروقة كما أنƌ خلال عملية القولبة من المتوقع الحصول علƓ مركب«ات              

وƓƍ المستخدمة كمواد رابطة لتصليد القالب و ن«زŵ الغ«از           (ƍيدروكربونية محترقة   

 ).وبعű الإضافات لإمتزاز الغازات الناتجة خلال عملية الصب 
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لصناعات المعدنية  الملوثة لمياƉ الصرف الصناعى لالمŌشرات) ٧(جدو¾ رقم 

  خصائصƌاو
  المصدر الرئيسƑ  الخصائŭ الرئيسية  المŌشر

اƗكسجين المذاب مهم جدا لاستمرار الحياة فƓ البيئ«ات           مستوى اƗكسجين المذاب

المائية، المواد العضوية المذابة تقلل نسبة اƗكسجين عن        

   Ƙكمي«ة      طريق التفاعلات المستهلكة ل ūكسجين و تق«ا

        ƒالمخلفات إما بالطلب الحيو Ɠالمواد العضوية المذابة ف

الكيميائƓ على اƗكسجين أو الطل«ب الإجم«الƓ عل«ى          

  .اƗكسجين

ƍذه المقاييū تحسب كمي«ة اƗك«سجين الت«Ɠ س«وف           

  . يستهلكها كم معين من المخلفات فƓ المسطحات المائية

  الصناعات المعدنية المختلفة 

اجمالƓ المواد الصلبة 

  (TDS)   المذابة

اجمالƓ المواد الصلبة المذابة ƍو مقياū اجمالƓ الم«واد         

الغير عضوية المذابة و اƗملاš الغير عضوية المذاب«ة         

  . فƓ الماء

ŵ متع«ددة ال«صرف     تتواجد فƓ أنوا  

 الصناعƓ، ولك«ن تت«وافر ب«صورة      

ملحوŴة فƓ تصنيع الصلب والحدي«د      

  مونيوم، Żسيل المواد الخام وواƗل

ة المواد الصلبة العالق
(TSS)  

العمليات الصناعية مثل تصنيع الحديد       تشمل اƗتربة و الجسيمات الصلبة اƗخرى 

  مونيوم وسباكتهما وواƗل

  مواد التغذية

  )الفوسفور و النيتروجين(

Żسيل بعű المواد الخ«ام ، تحبي«ب          جوƍرƒ للحياة المائية بنسب صغيرة 

  الخبث الناتج 

بريد ، Żسيل المواد    بعű عمليات الت    تنتج مركبات مثل اللينين و التانين   اللون و التعكير

  الخام 

العمليات المعدنية و خصوصا إنت«اج        عادة ما تتحلل بيولوجيا   الزيوت و الشحوم

  مونيوم والصلب و اƗل

Ɠالهيدروجين ūƗالمائية   ا ƒالمجار Ɠللقاعدية و الحامضية ف ūمي«اه ال«صرف الناتج««ة ع«ن ك««ل      مقيا

الت«Ɠ ت«سبب    ( الصناعات المعدني«ة    

  )جينƓتغييرا ملحوŴا فƓ اūƗ الهيدرو

ترتفع درجة حرارة المسطحات المائي«ة ب«سبب مي«اه            ارتفاŵ درجة الحرارة

   التى يتم صرفها إليهاالتبريد 

العمليات المعدنية التƓ تستخدم المي«اه      

للتبريد مثل الصهر التنقية و فƓ أفران       

  التسخين 
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  ات البيئية والصحية للملوثات التأثير -٣
  

  التأثيرات الصحية و البيئية لƚنبعاثات الźاŨية   ١-٣
  

  .التأثيرات اƗساسية للملوثات الهوائية ) ٨(يوضŢ الجدول رقم 

  

  التأثيرات الصحية الرئيسية للملوثات الƌوائية ) ٨( جدو¾ رقم
  التأثيرات الصحية  الملوثات الƌوائية

 والع«صبية، حي«ث      الذƍني«ة  ،دƍورا فƓ القدرات البدنية   تمتصƌ الرئة ، يسبب ت      أول أكسيد الكربون 

يŎدى إلى صداŵ، دوخة وŻثيان، إرƍاق شديد واحمرار الوجƌ، زيادة س«رعة            

űالى الوفاةفقدان وعى والنب ƒدŎي .   

 التع«رű   وي«سبب التعرű الحاد يŎدƒ إلى تهيج فƓ العين و اƗنف و الحلق              الهيدروكربونات 

    . وتسمم للدم واƗعصابسرطانالمستمر الى الاصابة بال

 ůالرصا               Ɠو يتراكم ف Ɠالتنفسية و جدران الجهاز الهضم ƃيدخل أساسا عن طريق المسال

 تتمث«ل ف«ى الإرƍ«اق       اƗعضاء مما يŎدƒ إلى إصابات جسدية و ذƍنية حادة        

الشديد، البلادة، اƕلام المفصلية، شلل فى العضلات الباسطة للمعصم والكاح«ل،           

د خط أزرق على اللثة، فقر الدم، فقدان الشهية، مغů واضطرابات معدية            وجو

ƃمن اسهال أو امسا.   

تلعب دورا رئيسيا فƓ تكوين اƗدخنة التƓ ت«ربط ب«ين الم«شاكل التنف«سية و                  أكاسيد النيتروجين 

، مهيج لƘنف والحلق مع زيادة إفراز اللعاب، يسبب ال«سعال،           اƗمراű القلبية 

   .تلون اƗسنان والجلد باللون البنىالغثيان، استسقاء الرئة و

تأثيرات سامة و تفاقم تأثيرات الملوثات الغازية و تفاقم اƗع«راű التنف«سية و               الجسيمات 

  .التƓ لها علاقة بأمراű القلب

 زيادة إفراز   -مصنف كمهيج متوسط للتنفū و سبب أساسƓ لƘمطار الحمضية          ثانƓ أكسيد الكبريت 

وفى التركيزات العالية يسبب فشل عملية التنفū حيث        . اللعاب والعطū والسعال  

   .يحدث شلل فى عضلات التنفū، إŻماء ووفاة

  .يسبب الاحساū بالتعب الجسدƒ و الاجهاد الحرارƒ  ارتفاŵ درجة الحرارة 

   .تجعل Ŵروف العمل Żير مواتية ويسبب اجهادا حراريا  الرطوبة 

   .روف العمل Żير مواتيةفقدان السمع ، تجعل Ŵ  الضوضاء 

  

وتقاū الملوثات الناتجة عن الصناعات المعدنية بحجمها و المخاطر التƓ تشكلها وتثير            

             Ɠ»تمام بسبب تأثيراتها السلبية علƍالا ƒالهواء الجو Ɠتنبعث إل Ɠالملوثات الهوائية الت



٤٤  

          Ɠالجهاز التنف«س űتشمل أوضاعا حادة مثل أمرا Ɠوت«أثيرات   الصحة البشرية والت 

  .علƓ المدى الطويل مثل اƗورام السرطانية والعيوب الخلقية للمواليد

كما أن بعű التأثيرات السلبية المحتملة تشمل القضاء علƓ بع«ű أش«كال الحي«اة                

  .والمبانƓ وانخفاű الجدوى الاقتصادية الحيوانية والتأثير علƓ النباتات

  

  سائ¾ التأثيرات الصحية و البيئية للصرف ال  ٢-٣
  

يهدد تلوث المياه اƗشخاů الذين يتعرضون لتعامل مباشر مع المسطحات المائية مثل            

والمي«اه   نهر النيل و البحيرات كما يهدد أيضا الذين يعتمدون علƓ المي«اه الجوفي«ة             

 ع«ن   الغذائي«ة سلسلة  ال كما يمكن للملوثات المائية أن تدخل فƓ         . فى الشرب  المدارية

وتتراوš تأثيرات الملوث«ات المائي«ة       .وث الحياة السمكية    طريق رƒ المحاصيل و تل    

              ű»بع Ɠ»إلى القضاء عل Ɠهر الجمالŴالناتجة عن الصناعات المعدنية من إفساد الم

                Ɠ»إل Ɠ»البيئ ŵالتنو Ɠعديدة من القضاء عل ƌأوج Ɠف ūقد ينعك ƒأشكال الحياة والذ

  .مخاطر على الصحة البشرية 

ائل للصناعات المعدني«ة Ɠ»ƍ المع«ادن الثقيل«ة          والملوثات الرئيسية فƓ الصرف الس    

والفلزات والمواد الصلبة العالقة والكلية وقد أدى ƍذا إلƓ خفű حاد فƓ درجة نق«اء               

  .مسطحات مائية مثل نهر النيل 

وتسعƓ المصانع الحديثة لاستخدام أساليب معالجة كيميائية وفيزيائية وبيولوجية لجعل          

  . يات المقبولة رف فƓ المستوصدرجة نقاء مياه ال

ملخصا للتأثيرات الصحية لملوث«ات المي«اه الناتج«ة ع«ن            )٩(ويعطƓ الجدول رقم    

  .الصناعات المعدنية 



٤٥  

  التأثيرات البيئية و الصحية للصرف السائ¾) ٩(جدو¾ رقم 
  التأثيرات الصحية والبيئية  المŌشر

 تأثيرات  عندما يصل مستوى اƗكسجين الى أقل من خمū أجزاء فƓ المليون يلاحŴ             مستوى اƗكسجين الذائب 

سلبية على الحياة المائية ، لا يمكن لكثير من اƗحياء المائية و اƗسماƃ أن تتحم«ل                

، وبالتالى يكون ƍنالƃ نقصا ملحوŴ«ا       انخفاضات كبيرة فƓ نسب اƗكسجين الذائب     

  .فى أعدادƍا

 الذائبة الكليةالمواد الصلبة 
(TDS)  

ل من  المحاصيل    يسرŵ معدلات التآكل الكيميائƓ فƓ أنŴمة المياه و المواسير  ويقل          

 المياه التركيز فŐنƌ يŎثر سلبا على    عند استخدام المياه الملوثة بƌ فƓ الرƒ و اذا زاد           

فضلا عن التاثير العكسى على الحياه المائية المتمثل         . للشرب ةŻير صالح ويجعلها  

ƃسماƗأعداد ا űفى انخفا.    

  المواد الصلبة العالقة 
(TSS)  

  

الى اللون البنƓ و يŎثر سلبا على الحياة المائية و يخلق بقعا            يحول المجارƒ المائية    

تحرر كميات م«ن الغ«ازات      ملطخة يمكن أن تنتج Żازات من أكسيد النيتروجين و        

   .المياهالسامة التى تتعارű مع عمليات تنقية 

وتŎدى إلى  يات البحرية   اذا تواجدت بنسب مرتفعة فانها تحفز نمو الطحالب و الطفيل           الفوسفور و النيتروجين 

نمو الحامول واƗعشاب المائية ويŎدى ذلƃ إلى قلة وجود اƗكسجين فى المياه نتيجة             

ƌاستهلاك.   

   .مشاكل فƓ المŴهر الجمالƓ  اللون و التعكير 

   .قبيŢ و محتمل الاشتعال  الزيوت و الشحوم 

 Ɠالهيدروجين ūƗقد       ا Ɠالهيدروجين ūƗقيمة ا Ɠالتغيرات ف       Ɠالتوازن البيئ Ɠللبيئ«ة  تسبب اضطرابا ف 

تحري«ر  المائية كما أن ارتفاŵ الحامضية قد يسبب مشاكل فƓ تلوث الهواء ب«سبب              

     . الهيدروجينكميات من

خفű قدرة المياه على التخلů من الفضلات وتزيد من نشاط البكتري«ا وبالت«الى                ارتفاŵ درجة الحرارة 

  . البيئة المائيةتŎدى إلى خلل فى الميزان الحيوى فى

  

  التأثيرات الصحية و البيئية للمخلفات الصلبة   ٣-٣
  

تشكل المخلفات الصلبة للصناعات المعدنية مثل الفلزات الثقيلة و السيانيد و المخلفات            

الغير عضوية واƗحماű والمركبات القاعدية مخاطر ضخمة للصحة البشرية والبيئية          

  فى تصرف فيها بشكل خاطŒ حيث أن بعƍ űذه المخلفات يمكنها الدخول          إذا ما تم ال   

كما  .تفاعلات كيميائية خطيرة مع المياه أو مواد أخرى منتجة Żازات أو أبخرة سامة            

أنها لو كانت تحتوƒ علƓ سيانيد أو كبريتات فŐن خطورة الغازات السامة الناشئة عنها              



٤٦  

   Ţالكيماو ) ١٠( رقم   جدولالتزداد ويوض űىيات السامة وتأثيراتها الصحية عل«     بع 

   .الإنسان

  Ţخرى       ) ١١(رقم  جدول  الويوضƗشكال اƗا Ɠالتأثيرات السلبية للكيماويات السامة عل

  .للحياة
  

  التأثيرات الصحية لبعů الƂيماويات السامة) ١٠ ( رقمجدو¾
  التأثير الصحƑ  المادة الƂيمائية

ťلام فى ال    ، سام ، مسمم للكبد     إسهال، قىء   زرنيŊ ،        ،بوط فى الدورة الدموية ثم الوف«اةƍ ،صدر

  .التهاب اƗعصاب الطرفية والجلد

، ضيق الصدر، صداŵ، رجف«ة، أنيمي«ا        القلبتضخم عضلة   مدمر للكبد، و  جفاف حلق،     كادميوم

  .ونهجان

  .مسبب رئيسƓ للفشل الكلوƒ  كربون

لجه«از اله«ضمى    مهيج للعين والجلد، مثبط للجهاز العصبى المركزى، اضطرابات فى ا           كلوروفورم

  .مسبب للفشل الكلوƒ و الكبدƒومن مسببات السرطان، 

ūحمى أبخرة المعادن،   نحا ƌالجهاز الهضمىيسبب التهاب يسبب استنشاقƒوالتهيج الكبد .  

  .شديد السمية  سيانيد

ůرصا  ƒيسبب التشنج و فقر الدم و الفشل الكلو.  

ة والسلوƃ وزيادة إفراز البولينا فى البول،       يسبب الشلل الرعاش مع تغيرات فى الشخصي        زئبق

  .الاكتئاب والفشل الكلوƒ، الهياجالتهاب اللثة والجلد، 

كما يسبب الصداŵ والدوخة،    . يسبب التهاب المعدة و يŎثر على الجهاز العصبƓ المركزƒ          نبكل

ƌلام الصدر ومهيج للجلد ويسبب التهابŊ ،الزرقة űالنهجان، مر.  

  .رئتين نتيجة استنشاق المواد الترابية الناتجة من تصنيع المادة الخاميسبب تليف ال  الحديد وأكاسيده 

يسبب الغثيان، القىء، مغů مع إسهال، تثبيط حاد للجهاز العصبى المركزى، يŎدى إلى               الكربونرباعى كلوريد 

  . دوخة وبلادة، وتنتهى اƗعراű باستسقاء الرئة مع دمار الكبد والكلى مع فقدان الوعى

  

  



٤٧  

  التأثيرات البيئية للƂيماويات السامة) ١١( رقم جدو¾
  التأثيرات البيئية  المادة الƂيمائية

  سام للحياة المائية و يسبب انخفاضا فƓ تكاثر الحياة السمكية و عيوبا فƓ التراكم  انخفاű مستوى اƗكسجين

ťتسميم الطيور و المحاصيل البقولية  الزرني  

   و اللافقاريات البحريةű اƗسماƃعسام لب  البنزين

  استنفاد اƗوزون  ثالث كلوريد الكربون

  استنفاد الاوزون  كلوروفورم

ūالنحا  ƃسماƘسام ل  

  قاتل لƘسماƃ و يŎخر نمو و تكاثر الثروة السمكية  السيانيد

ůسلسلة الطعام  الرصا Ɠثر فŎسام للنباتات و الحيوانات المنزلية و ي  

  ثر فƓ اƗسماƃ حيث يحد من النمو و يقتل اƗسماƃيتسبب فƓ فشل التكا  الزئبق

  يضعف التكاثر فƓ أنواŵ معينة من اƗسماƃ  النيكل

  فلز سام للكثير من أشكال الحياة البحرية  الفضة

  

  

  



٤٨  

  القوانين و اللوائح التنظيمية الخاصة بشئون البيئة فƑ مصر -٤
  

 فى  لتنŴيم الشŎون البيئية ƍو التشريع اƗساس١٩٩٤Ɠ لسنة ٤القانون رقم يعتبر 

فيما يلƓ مراجعة لبنود القانون واللوائŢ التنŴيمية  و. علƓ المستوƒ القومƓمصر

 فŐن ١٩٩٤ لسنة ٤ من القانون رقم ٢وفقا للمادة رقم  .المرتبطة بالصناعات المعدنية

جهاز شئون البيئة المصرƍ ƒو الجهة القومية المسئولة عن متابعة و القيام بتنفيذ 

ويتولى الجهاز مسئولية رسم السياسة العامة علƓ المستوى  .قانون فيما يتعلق بالبيئة ال

القومƓ وما يتعلق بشئون البيئة و إعداد الخطط اللازمة للحفاŴ علƓ البيئة و تنميتها 

ƍناƃ عدد من و). ٥(المادة ، ومتابعة تنفيذ ƍذه الخطط بالتنسيق مع الجهات المختصة

أƍم . لتنŴيمية تتعامل مع مخالفات المصانع فيما يتعلق بشئون البيئةالقوانين واللوائŢ ا

  : Ɠƍبالصناعات المعدنيةƍذه اللوائŢ والقوانين الخاصة 
  

   اƙنبعاثات الźاŨية١-٤
  

  من اللوائŢ التنفيذية والملحق رقم ٤٢، والمادة ١٩٩٤ لسنة ٤ من القانون ٤٠المادة 

التشريعات المرتبطة .  عن حرق الوقودتتعرű لƚنبعاثات الغازية الناتجة) ٦(

  :بعمليات حرق الوقود تŎكد على 

  

يحŴر استخدام المازوت والمنتجات البترولية الثقيلة اƗخرى والبترول الخ«ام           •

  .بالمناطق السكنية

ألا تزيد نسبة الكبريت بالوقود المستعمل بالمناطق الحضرية وب«القرب م«ن             •

  %.١,٥المناطق السكنية عن 

 من الإنبعاثات الغازية الناتجة عن الاحتراق عن طريق ضبط نسبة           يمكن الحد  •

الهواء إلى الوقود، وتصميم Żرف الاحتراق بشكل يسمŢ بحدوث الاحت«راق           

  .التام للوقود، والتوزيع المتساوƒ للحرارة

المداخن التƓ ينبعث منها Żاز ثانƓ أكسيد الكبري«ت ينبغ«Ɠ أن ت«صل إل«ى                 •

  .فيفƌ قبل وصولƌ إلى سطŢ اƗرűارتفاعات مناسبة بحيث يتم تخ

•              ƒتحت«و Ɠ»الوقود الت ŵتستخدم أنوا Ɠتقام محطات توليد الطاقة والمصانع الت

على تركيزات مرتفعة من الكبريت فƓ مناطق تبع«د م«سافات كافي«ة ع«ن               



٤٩  

اتج«اه  (المناطق الحضرية وتراعى عند إنشائها الŴروف المناخية فƓ المنطقة          

 الإنبعاثات الغازية إلى المن«اطق ال«سكنية        بحيث لا تصل  ) …الريŢ، اƗمطار 

  .والمأƍولة، والمناطق الزراعية، وموارد المياه الرئيسية

 كج«م   ١٥٠٠٠ و   ٧٠٠٠المداخن التƓ يصدر عنها انبعاث إجمالƓ للعادم بين          •

  . مترا٣٦Ļ و ١٨فƓ الساعة يتراوš ارتفاعها بين 

الساعة يجب  / جم ك ١٥٠٠٠المداخن التƓ يصدر عنها انبعاث إجمالƓ أكبر من          •

أن يكون ارتفاعها أكثر من مرتين و نصف ارتفاŵ المبانƓ المحيطة بها بم«ا              

  .فيها المبنى الذƒ تخدمƌ المدخنة

  

التƓ يسمŢ بها القانون لƚنبعاثات الغازية القصوى الحدود ) ١٢(يوضŢ الجدول رقم 

š بها الحدود المسمو) ١٣( كما يوضŢ الجدول رقم .الناتجة عن احتراق الوقود

للانبعاثات الناتجة من مداخن الغلايات وذلƃ بناء على قرار رئاسة مجلū الوزراء 

  .٢٠٠١ لسنة ٤٩٥رقم 
  

  الحدود القصوى لƘنبعاثات الناتجة عن احتراق الوقود) ١٢(جدو¾ رقم 

  ) من العوادم٣متر/ مجم(الحدود القصوى 

  قائمـة  حديثـة
  الملـوثات

٢٥٠٠  

٢٥٠٠  

٢٥٠  

٥٠٠  

٢٥٠  

٤٠٠٠  

٤٠٠٠  

٢٥٠  

٥٠٠  

٢٥٠  

  الƂبريت أكسيد Ɠثان

  الƂربونأول أكسيد 

  )الحضر فƑ(رماد 

  ) النائيةالمناطقفƓ (رماد 

  دخان

  

  الحدود القصوى لƚنبعاثات الźاŨية من مداخن الƚźيات) ١٣(جدو¾ رقم 
  الحدود القصوى ƙنبعاث الملوثات 

 )٣م/ مليجرام(

 البيان

 الدخان  الƂبريتثانى ƂŊسيد Ŋو¾ ƂŊسيد الƂربون

 مƂان سحŔ العينة

مداخن الغلايات 

 البخارية

 عند قاعدة المدخنة ٥٠ ٣٤٠٠ ٢٥٠



٥٠  

  المخلفات السائلة ٢-٤
تتوقف الحدود القصوى المسموš بها فƓ الصرف السائل على نوعية المسطحات 

 فى منشآت معايير التلوث التƓ ينبغƓ رصدƍا والتفتيش عليهاو. المائية المستقبلة

اƗكسجين الحيوƒ الممتů، اƗكسجين الكيميائى :  Ɠƍ المعدنية الثانويةالصناعات

  . شحومالزيوت والو المستهلƃ، اūƗ الهيدروجينƓ، درجة الحرارة

  

الحدود المسموš بها للصرف على أنواŵ المجارى المائية )  ١٤( يبين الجدول رقمو

مصارف الزراعية، شبكات البحار، النيل، الترŵ، ال(المختلفة وفقا للقوانين المعنية 

Ɠالصرف الصح .(  

  

 فنŴراĻ  بكميات كبيرة فى ƍذه الصناعة، المستهلكة،أما بالنسبة لزيوت التشحيم

لتأثيراتها الخطيرة على المياه والتربة فيجب التفتيش على أساليب التخلů منها 

  .ومطابقة ذلƃ ببيانات السجل البيئى



٥١  

  الصرف الصناعƂ Ƒما تنŭ عليƌا قوانين البيئة فƑ مصرمياƉ  الملوثات فƑحدود ) ١٤(جدو¾ رقم 

 : للصرف على ١٩٨٢ لسنة ٤٨قانون ال

  المصارف

  

  

 البلدية الصناعية

المجرى 

نƌر الرئيسƑ ل

  الني¾ 

  

  

  

Ɖانات المياŨخ  

الجوفية� Ŋفرع الني¾ 

والرياحات والترع 

  والجنابيات

  

  

 ١٩٦٢ لسنƊ ٩٣قانون رقم 

لصرف المخلفات السائلة على 

المعد¾ بقرار (شبƂات المجارى 

  )٤٤/٢٠٠٠ رقم ƐوŨار

  
 

 ١٩٩٤ لسنƊ ٤القانون 

للصرف على البيئة 

  البحرية

  

  
 

  المŌشر

  )يƂŦر Źير ŦلƁلتر ما لم / ميللجرام(

  

  
 

٦٠ ٦٠٠< ٢٠ ٣٠ ٦٠ ٦٠  ůكسجين الحيوى الممتƗم٥٢٠ أيام، ٥(ا( 

   CODلƃ اƗكسجين الكيميائى المسته ١٠٠ ١١٠٠< ٣٠ ٤٠ ٨٠ ١٠٠

 Ɠ (pH)يدروجينهاūƗ ال ٩-٦ ٩,٥ -٦ ٩-٦ ٩-٦ ٩-٦ ٩-٦

 شحوم  زيوت و ١٥ ١٠٠< ٥ ٥ ١٠ ١٠

٣٥ ٣٥ ٣٥ ٣٥ 
>٤٣  

 )درجة مئوية(

 درجات فوق ١٠لا تزيد عن 

 المعدل السائد

 )درجة مئوية (درجة الحرارة

 المواد الصلبة العالقة الكلية ٦٠ ٨٠٠< ٣٠ ٣٠ ٥٠ ٦٠

   دقائق١٠ لتر بعد/٣سم٨ - ٢٠ - -

  دقيقة٣٠لتر بعد /٣سم١٥

 المواد الصلبة المترسبة -

  



٥٢  

)Ŵحدود ) ١٤(جدو¾ رقم ) تابƑمصر الملوثات ف Ƒا قوانين البيئة فƌعلي ŭما تنƂ Ƒالصرف الصناع Ɖميا  

 : للصرف على ١٩٨٢ لسنة ٤٨قانون ال

  المصارف

  

 البلدية الصناعية

الرئيسƑ المجرى 

  نƌر الني¾ ل

  

  

Ɖانات المياŨخ  

الجوفية� Ŋفرع الني¾ 

والرياحات والترع 

  والجنابيات

  

 ١٩٦٢ لسنƊ ٩٣قانون رقم 

لصرف المخلفات السائلة على 

 بقرار المعد¾(شبƂات المجارى 

  )٤٤/٢٠٠٠ رقم ƐوŨار
 

 ١٩٩٤ لسنƊ ٤القانون 

للصرف على البيئة 

  البحرية

  
 

  المŌشر

  )لتر ما لم يƂŦر Źير ŦلƁ/ ميللجرام(

  

  
 

 اƗلومنيوم ٣ - - - - -
 الكادميوم ٠,٠٥ ٠,٢ ٠,٠١ ٠,٠١ - 

لهذه المعادن  التركيز الكلى  الكروم ١ - - -

  كلƓ ف١يجب ألا يزيدعن 

 المصارف
٠,٥ ١ ١ - Ŏالكروم سداسى التكاف 

  ١,٥ ١,٥ ١ ١ ūالنحا 
 الحديد ١,٥  ١ ١  
  ٠,٥ ١ ٠,٠٥ ٠,٠٥ ůالرصا 

- - ٥ - ١ ١ ƃالزن 

 المعادن الثقيلة الكلية - ٥ ١-٠ ١ ١ ١

  



٥٣  

   المخلفات الصلبة٣-٤
   

 عن الناتجةفيما يلƓ عرضا لبعű القوانين الخاصة بالتعامل مع الخردة ومع الحمأة 

  :معالجة الصرف السائل

 بخصوů النŴافة العامة ينŴم عمليات جمع المخلفات        ١٩٦٧ لسنة   ٣٨القانون   •

ن العامة، والمنشآت التجارية    الصلبة والتخلů منها وذلƃ من المنازل واƗماك      

  .والصناعية

 ل«سنة   ١٣٤يحدد قرار وزير الإسكان والمرافق والمجتمعات العمرانية رق«م           •

 الإرشادات الخاصة بجمع ونقل المخلفات الصلبة الناتجة عن الن«شاط           ١٩٦٨

الصناعƓ والمنازل ، وطرق التخلů منها سواء بالحرق أو الدفن أو تحويلها            

  .إلى سماد

  .١٩٦٧ لسنة ٣٨ المعدل للقانون ١٩٧٦ لسنة ٣١ن  القانو •

الم«سئوليات المتعلق«ة    ) قانون الإدارة المحلية   (١٩٧٩ لسنة   ٤٣ القانون أسند   •

  .التحتية إلى مجالū المدنبالبنية 

 م«ن اللائح«ة التنفيذي«ة       ٣٨ والمادة   ٣٧، المادة   ١٩٩٤ لسنة   ٤ينŴم القانون    •

 .إجراءات حرق المخلفات الصلبة

  

  لعم¾ بيئة ا٤-٤
  

 Ɠتتمثل المخالفات الخاصة ببيئة العمل فيما يل:  

) ١٥(الجدول  يوضŢ   ،٤/١٩٩٤بناء على محددات الملحق الثامن من القانون         •

 المعدنية ف«ى    الصناعاتالحدود القصوى لبعű ملوثات الهواء التى تنتج من         

  .بيئة العمل

 م«ن   ٤٤ت«نŴم الم«ادة     : التسخينو  الصهر اƗماكن التƓ تجرى فيها عمليات     •

) ٩( من اللوائŢ التنفيذية والملح«ق رق«م         ٤٦ والمادة   ١٩٩٤ لسنة   ٤القانون  

من ƍ«ذا   ) ١٦( ويوضŢ الجدول رقم     .حدود الحرارة والرطوبة فƓ بيئة العمل     

  .الدليل المستويات المأمونة لدرجات الحرارة



٥٤  

 والم«ادة  ١٩٩٤ لسنة ٤ من القانون  ٤٢تنŴم المادة   : بالقرب من اƕلات الثقيلة    •

حدود ال«ضوضاء ف«Ɠ     ) ٧(ملحق  ) ١(من اللوائŢ التنفيذية والجدول رقم       ٤٤

  ).١٨،١٩، ١٧( وƍذه الحدود موضحة بالجداول أرقام .بيئة العمل

 من الل«وائŢ التنفيذي«ة      ٤٧ والمادة   ١٩٩٤ لسنة   ٤ من القانون    ٤٥تنŴم المادة    •

  .إجراءات التهوية فƓ بيئة العمل

 من الل«وائŢ    ٤٨ والمادة   ١٩٩٤ لسنة   ٤ من القانون    ٤٦يخضع التدخين للمادة     •

  .١٩٨١ لسنة ٥٢التنفيذية وكذلƃ القانون 

 لسنة ٣٨٠ وقرار وزير الإسكان رقم ١٩٨١ لسنة  ١٣٧يحدد قانون العمل رقم      •

 ال«شروط الواج«ب     ١٩٨٢ ل«سنة    ٣٨٠ وقرار وزير الصناعة رق«م       ١٩٨٣

  .توافرƍا فƓ بيئة العمل

  
   فى بيئة العم¾لƌواءالحدود العتبية لبعů ملوثات ا) ١٥(جدو¾ 

  الحدود العتبية

  المتوسط الŨمنى  حدود التعرů لمدة قصيرة

 جŨء فƑ المليون  ٣م/ممج  جŨء فƑ المليون  ٣م/ممج

  المادة

٧٥٠  ١٧٨٠  ١٠٠٠  ٢٣٧٥  Ŋسيتون  

  ƂاسيدŊƉمعدن اƕلومنيوم و   ١٠    ٢٠  

      ٥  Ŋبخرة ودخان اللحام  

  Ƃسيد الƂربونŊثانى   ٥٠٠٠  ٩٠٠٠  ١٥٠٠٠  ٢٧٠٠٠

٥٠  ٥٥  ٤٠٠  ٤٤٠  Ŋ ¾وŊربونƂسيد الƂ  

  ثانى ƂŊسيد الƂبريت  ٢  ٥  ٥  ١٠

  يثيلين الجليƂو¾إبخار   ٥٠  ١٢٥  ٥٠  ١٢٥

  يثي¾ الƂيتون الميثيلىإ  ٢٠٠  ٥٩٠  ٣٠٠  ٨٨٥

  ثƚثى Ƃلورو اƙيثيلين  ٥٠  ٢٧٠  ١٥٠  ٨٠٥

  نشارة الخشŔ الناعمة    ٥    ١٠

  رابƂ Ŵلوريد الƂربون  ١٠٠  ٤٣٥  ١٥٠  ٦٥٥

  الŨيلين      ٥  

  



٥٥  

  حدود التعرů للوطأة الحرارية) ١٦(جدو¾ رقم 

  نوعية العم¾  سرعة Ƌواء منخفضة  سرعة Ƌواء منخفضة

  عمل خفيف  م°٣٠  م°٣٢,٢

  عمل متوسط  م°٢٧,٨  م°٣٠,٥

  عمل شاق  م°٢٦,١  م°٢٨,٩

  

  

  الحدود المسموş بƌا لشدة الصوت فى اƕماƂن المتفرقة للمنشŉت) ١٧(جدو¾ رقم 

  نوع النشاط
şقصى المسموƙلشدة الحد ا Ɗب 

  )Ŋ(الضوضاء المƂافئة ديسب¾ 

 ساعات ويهدف ٨أماكن العمل ذات الوردية حتى  -١

  .الحد من مخاطر الضوضاء على حاسة السمع
٩٠  

أماكن العمل التى تستدعى سماŵ إشارات صوتية  -٢

  .وحسن سماŵ الكلام
٨٠  

حجرات العمل لمتابعة وقياū وضبط التشغيل  -٣

  وبمتطلبات عالية
٦٥  

  ٧٠  حجرات العمل لوحدات الحاسب اƕلى واƕلات الكاتبة -٤

حجرات العمل للانشطة التى تتطلب تركيز ذƍنى  -٥

  روتينى
٦٠  

  

  

  لشدة الضوضاء حسŔ مدة التعرů) ١٨(جدو¾ رقم 

منسوŔ شدة 

 )Ŋ(الضوضاء ديسب¾ 
١١٥ ١١٠ ١٠٥ ١٠٠ ٩٥ 

 ůربع ساعة نصف ساعة ١ ٢ ٤ )ساعة(مدة التعر 

  



٥٦  

  دة الصوت فى مناطق الطرق المتقطŴش) ١٩(جدو¾ رقم 

  شدة الصوت 

 )ديسب¾(

  عدد الطرقات المسموş بƌا 

 خƚ¾ فترة العم¾ اليومى

٣٠٠ ١٣٥ 

١٠٠٠  ١٣٠  

٣٠٠٠  ١٢٥  

١٠,٠٠٠  ١٢٠  

٣٠,٠٠٠  ١١٥  



٥٧  

   المواد والمخلفات الخطرة٥-٤
  

 الإجراءات الخاصة بالمواد و المخلفات الخطرة حيث ١٩٩٤ لسنة ٤ينŴم القانون 

 من القانون المنتجين و المتعاملين فƓ المواد الخطرة بحالاتها ٣٣ ، ٢٩لزم المواد ت

الغازية والسائلة والصلبة باتخاذ كافة الاحتياطات والإجراءات التƓ تحول دون 

القرار الوزارƒ ( من اللوائŢ التنفيذية ٣٢ و ٣١ و ٢٥الإضرار بالبيئة وتحدد المواد 

يقع الوقود ضمن . لواجب اتخاذƍا فƍ Ɠذا الصددالإجراءات ا) ١٩٩٥ لسنة ٣٣٨

 Ţمواد بالقانون و اللوائ ƒلا توجد أ ƌعليها القانون إلا أن ůن Ɠالمواد الخطرة الت

. التنفيذية تلزم المتعاملين فƓ المواد الخطرة بحفŴ سجلات عن المواد الخطرة المخزنة

لتقدم بطلبات الحصول علƓ  من اللوائŢ التنŴيمية الخاصة با٢٥لذلƃ فقد أكدت المادة 

  . رخصة تشغيل علƓ وجوب حفŴ سجلات للمواد الخطرة 

  

٦-٤Ƒالسج¾ البيئ   
  

 من اللائحة التنفيذية على ١٧ منƌ و المادة ٢٢ فƓ المادة ١٩٩٤ لسنة ٤ينů القانون 

اط المنشأة على البيئة و تدون فيƌ «ضرورة احتفاŴ المنشأة بسجل لبيان تأثير نش

ات و مواصفات المخرجات و سجلات التخزين و خطة منع «الانبعاثبيان«ات خاصة ب

الانسكاب و سجلات التخلů من المخلفات الصلبة، و يجب على المفتش مراجعة ƍذا 

  .السجل 



٥٨  

  إجراءات الحد من التلوث -٥
   

  الحد من تلوث الƌواء ١-٥
   

Ŋ-   ƑربƌƂال ũفرن القو  
 أن«سجة تتحم«ل درج«ة       تحتوى أŻلب أفران القوū الكهربƓ علƓ فلاتر مصنعة من        

 الذƒ يعم«ل  ين النوع كلالتنقية اƗبخرة وتجميعها ويستخدم )fabric filter(الحرارة  

كما أن طرق التنقية من كلا الن«وعين ت«ستخدم مث«ل    . الذƒ يعمل بالتفريź  وبالضغط  

         ūالهواء المعكو ŵالهواء والهزاز والتيار النفاث المستقطع ويعتبر نو ūكثر   عكƗو اƍ

Ɠ الاستخدام وفƓ بعű اƗحيان يستخدم التيار النفاث النابű ف«Ɠ أكي«اū             شيوعا ف 

  .لتنقية أبخرة فرن القوū الكهربpulse jet baghouses (Ɠ(الهواء 

  

رارة الفرن إل«ى أكي«اū      حأŻلب الغازات الصادرة عن أفران القوū الكهربƓ تحمل         

خل اƗكياū الق«واديū  ومدا. التنقية حيث يتسبب ƍذا فƓ انهيار البطانة بسبب الشرارة   

)bagehouse hopper (  Ɠ»المصممة خصيصا لمنع انسداده ومنع مرور الشرارة ال

الكيū والغبار المجمع يجب إزالتƌ من القادوū بأسرŵ ما يمكن لمنع انسداده ومن«ع              

الغبار من التعشيق وتستخدم حليا كبديل ƗنŴمة التحكم الجافة فƓ الانبعاث«ات أجه«زة        

وتستخدم ƍذه اƗجهزة ترذيذ المياه لتعلق الدقائق ال«صلبة       . )Ż)scrubbersسيل الغاز   

رƍا فƓ جهاز الغسيل الغ«ازƒ      يثم يعاد جمع المياه بما تحتويƌ من حبيبات واعادة تكر         

فƓ مصف ويجب تجفي«ف الحم«أة قب«ل         ) sludge(ويتم احتجاز الحمأة    . مرة أخرى 

  .معالجتها مرة ثانية 

  

لصلب المنصهر والهواء و ذ لƃ عن طريق الإبق«اء          يجب تقليل التلامū بين سطŢ ا     

وذل«ƃ  على طبقة خبث طافية على سطŢ المعدن المنصهر واستخدام أŻطية للبوتق«ة             

كما أن درجة اس«تخدام الغ«ازات       . ولتقليل انبعاث الحبيبات الدقيقة إلƓ الهواء        للتحكم

 الغ«ازات   نحق« ف. الخاملة فƓ تقليب المعدن المنصهر قد يزيد من اƗبخرة المتول«دة            

وران نشيط فƓ شحنة الصلب مما يŎدى لتع«رű ج«زء           فبمعدلات كبيرة يŎدى إلى     

بعű الإضافات علƍ Ɠيئ«ة م«ساحيق أو        تكون  و. أكثر من الصلب المنصهر للهواء      

أسلاƃ مثل سليكات الكالسيوم تزيد بدرجة ملحوŴة انبعاث اƗبخرة بسبب ما لها م«ن              



٥٩  

فعندما يتم إض«افة مث«ل ƍ«ذه        . تفاعل كبيرة   ضغط بخارƒ عالƓ وشراƍة كيميائية لل     

              Ŵنحو ملح«و Ɠالبوتقة فان التفاعلات النشطة تصاعد أدخنة بيضاء عل Ɠالإضافات ف

                ƒتنقية مشتركة أو م«ع أ ūأكيا Ɠف Ɠالكهرب ūفرن الحث مع فرن القو ƃوقد يشتر

  .مصدر تلوث ثانوƒ فƓ المنشأة

  

Ŕ -   ¾يƂعمليات التش  
  م«ن   خط الإنتاج وتمر بمراحل التشغيل المتنوعة      كيلها إلى تنقل المسبوكات المراد تش   

 وفƓ عمليات التشكيل علƓ الساخن وعلƓ البارد يتوقع         ،خلال عمليات التشكيل الحديثة   

انبعاث اكاسيد النتروجين الناتجة  عن احتراق الوقود فƓ أفران إعادة التسخين وأفران             

  . أو الغلاياتالتقسية

    Ɠف Ɠعملية         ويتم التحكم بشكل رئيس Ɠأكاسيد النتروجين المنبعثة عن طريق التعديل ف 

 والتقنية العامة للتحكم ف«Ɠ الانبع«اث        .الإحتراق أو اختزال حفزƒ علƓ نطاق ضيق      

            Ɠ»درجة حرارة الاحتراق للغاز الطبيع Ɠعل Ŵو الحفاƍ كاسيد النتروجينƗ ƒالحرار

وجين فƓ ازدي«اد    درجة حيث أنƌ أعلƍ Ɠذه الدرجة تكون اكاسيد النيتر         ١٤٠٠ تحت  

  . وبمعدل محدود جداƓ خطا تكون فى ازدياد فŐنهأدنى من ƍذه الدرجةأسƓ بينما 

  

  السباƂة  -جـ
   مسابƁ الحديد •

الطريقتان اƗساسيتان لجمع الحبيبات المنبعثة عن المسابƍ ƃم«ا، الجاف«ة و الرطب«ة              

بينم«ا  . ومرتفع الطاق«ة  منخفű الطاقة   ، وتشمل أجهزة Żسيل الغاز الرطبة نمطين       

الجاف علƓ المجمعات الميكانيكية والمرسبات الكهربية ال«ساكنة        تشمل أجهزة التجميع    

  ) .الإلكتروستاتيكية(

               وبالإضافة لما سبق فŐن ال«تحكم ف«Ɠ المركب«ات الع«ضوية ق«د يتطل«ب ترمي«د                 

)incineration ( أو حرق تابع)after burner (  والمركبات المسممة للهواء ت«ستحق

   .ƍتماما خاصا و تتطلب اختيارا دقيقا لطريقة جمعها ا

  

  المجمعات الرطبة -

كل المجمعات التƓ تعمل بالطريقة الرطبة لها خاصية الكفاءة الجزئية بمعنƓ أن كفاءة             

             Ɠ»ن المنقيات التŐوعموما ف ƌالتنقية تتغير مباشرة مع حجم الحبيبات المطلوب التقاط

ل الحبيبات ذات الحجم المتوس«ط ف«اƗكبر        تعمل عند مستوƒ منخفű جدا سوف تزي      



٦٠  

أما التقاط الحبيبات الناعمة فهو يتطلب أنŴمة تنقية عالية الكفاءة مم«ا يتطل«ب               .فقط

زيادة مستوƒ الطاقة المستهلكة مما ينعكū بدوره علƓ إنخفاű أعلƓ لضغط المجمع            

الغازات و  و بالإضافة لما سبق فŐن أجهزة Żسيل الغاز قد تستخدم للتحكم فƓ انبعاث              

اƗبخرة السامة وثانƓ اكسيد الكبريت وفƍ Ɠذه الحالة ف«Őن اƗحم«اű والقواع«د أو               

  .عوامل مŎكسدة يمكن أن تضاف للسائل

  

  المجمعات الجافة -

 من العالقةالمجمعات الجافة اكثر اƗنواŵ المستخدمة لإزالة الحبيبات الصلبة تعتبر 

 الغبار النسيجƓ أو اكياū التنقية و تيار ƍواء جارƒ أو Żاز جارƍ ƒو استخدام مجمع

قد يستخدم وسط تنقية لƘجواء الشرƍة كيميائيا الساخنة مثل تلƃ المنبعثة عن اƗفران 

 Ɠتصل إل Ɠدرجات حرارة  الدخول الت ű٢٦٠فبع ūدرجة مئوية متوقعة ، أكيا

الفيبرجلاū المحاكة والمغطاة بالتفلون والتƓ استخدمت بكثرة علƓ أŻلب تركيبات 

  .لها من خاصية مقاومة درجة الحرارة المرتفعة فرن الدست بسبب ما

        Ɠ»الإنبعاث«ات خ«صوصا ف Ɠالعمليات للتحكم ف űبع Ɠوقد تستخدم حوارق تابعة ف

الخردة المشحمة أو التƓ توجد فيها بنسبة كبيرة من الهيدروكربونات  ف«Ɠ ال«شحنة               

تستخدم حوارق تابع«ة ف«Őن      الداخلة إلƓ فرن الصهر أو فرن ما قبل التسخين وإذا لم            

 خلال معدة التحكم فƓ تلوث الهواء       منأول أكسيد الكربون  وأبخرة الزيوت قد تنبعث         

وعموما فŐن نسبة الرطوبة و درجة الحرارة و تواجد مواد شرƍة للتآكل             .المستخدمة  

 فƓ الاعتبار عند اختبار مع«دل التنقي«ة المناس«ب ƒƗ م«ن        مالكيميائƓ يجب وضعه  

  .المعدنيةالعمليات 

  

•  ƁمسابŔالصل   

يتركز التحكم فƓ الانبعاثات خلال الصهر و معالجة التركيب الكيميائƓ علƓ تمري«ر             

  . نŴام التحكم التابع لهاثمŻازات وأبخرة الفرن فƓ ماسورة تجميع وتنقية 

استخدام أŻطية لسقف البناء    بالتحكم فƓ الغازات الهاربة من انبعاثات الفرن        ويتضمن  

نتقائية متخصصة Ɨنواŵ معينة من العادم ق«رب أب«واب الف«رن لجم«ع              أو أŻطية ا  

  .الانبعاثات و ضمها لنقاط تجميع مركزية فƓ نŴام التحكم فƓ الانبعاثات 

  

   بالمخلفات السائلةتلوث الالحد من  ٢-٥



٦١  

  

Ŋ-   ƑربƌƂال ũفرن القو  
Ż«رف  (  بالرŻم من أن بعű أجزاء فرن القوū الكهربƓ يجب تبريدƍا بالمياه مثل           

   ŵقطاب وحلقات الغطاء والقاƗذه المي«اه ويمك«ن           ) اƍ ير المتوقع أن تتلوثŻ من ƌنŐف

كما أن الماء المستخدم لتبريد المك«ابū و الم«ضخات            .تبريدƍا و إعادة استخدامها     

واستخدامƌ وإذا استخدمت أجهزة Żسيل الغاز الرطبة فŐن الماء الم«ستخدم لتجمي«ع              

  .ريره واستخدامƌ ثانية بعد تنقيتƌ والتقاط الدقائق المعلقة يعاد تك

  

Ŕ -   الدرفلة  
 وتجم«ع   كمي«اه تعوي«ضية   يوميا  % ٢٠عادة ما يعاد استخدام ماء التبريد مع إضافة         

الدرافيل مخلفات الزيت والذƒ يتم تخزينƌ فƓ ممرين ليتم بيعƌ كما يمك«ن اس«تخدام               

  .لبيد من الإنتاج فƓ وحدات الت% ١-٣ )mill scale(قشور وأكاسيد الدرفلة 

  
  إنتاŜ مسبوƂات الصلŔ و الحديد   -جـ

وƍذا الماء   %) ٥-٣(يستخدم الماء فƓ مسابƃ الحديد و الصلب كŐضافة لخليط القالب           

كما أن الماء المستخدم فƓ التبريد يعاد اس«تخدامƌ         .عند صب المعدن المصهور     ر  يتبخ

وف«ى   الغ«سيل فى عمليات  المياه تستخدم   التى بعű المسابƍ ƃناƃ   و ،فƓ دورة مغلقة  

   .ا قبل صرفهة ƍذه المياهبد من معالج لاƍذه الحالة

  

  السحŔ و البثق   -د
يستخدم الماء لتبريد الاسطمبات وفوانƓ السحب و البثق وبما أن تلوث مثل ƍذا الم«اء     

   .متوقع فŐن ƍذا الماء يتم تكريره

  

  الŨيوت   -Ƌـ
مخلفات من ƍ«ذه الزي«وت      تستخدم أنواŵ مختلفة من الزيوت للتشحيم و تعتمد كميƌ ال         

علŴ Ɠروف التلوث التابعة لŴروف التشغيل وتصميم الماكينات فƓ المنشأة المعدني«ة            

من إجمالƓ المستخدم وƍذه    %) ٨٠-٦٠( فŐن معدلات الزيوت المطرودة تتراوš من       

 ŵتبا Ɠالنسب لابد من تجميعها وتخزينها بطريقة أمنة حت.  
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  بة المخلفات الصلب الحد من التلوث  ٣-٥
                

Ŋ-   ƑربƌƂال ũفرن القو  
 كجم م«ن الخب«ث عن«د        ٢٠ - ١٠ كمية تتراوš بين  متوسط الحجم   الفرن  ال ينتج من 

 وتعتمد كمية الخبث الناتج ك«ذلƃ عل«Ɠ عملي«ات ال«سباكة       ،كربونƓالصلب  الصهر  

فرن  والمختلط ببطانة ال   المتجمدوالمعالجة الكيميائية المستخدمة وعادة ما يجمع الخبث        

  . ليتم التخلů منها 

  

Ŕ -    الدرفلة  
يتم تجميع  واƗكاسيد و القشور Ɠƍ المخلفات الصلبة الرئيسية من عملية درفلة الصلب            

ƍذه القشور من ممر الدرفلة ومن ماء التبريد ليتم إعادة استخدامها  كجزء من ش«حنة                

  .الكيميائƓ التلبيد أو تضاف إلƓ الصلب المنصهر كمانع لƘكسدة وكمحسن للتركيب 
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٦-  Ƒالصناع Ƒالتفتيش البيئ  
  

 Ɠالخطوات الموضحة ف ūالصناعات المعدنية نف ŵقطا Ɠتتبع إجراءات التفتيش عل

ويقدم ƍذا الفصل عرضا موجزا لعملية التفتيش فيما .  التفتيش البيئƓ إجراءاتدليل

ůالتفتيش المختلفة وإجراءات التفتيش المقترحة لهذه : يخ ŵداف و أنواƍƗالصناعةا.  

يهدف التفتيش البيئƓ الصناعƓ إلƓ فرű الالتزام بالقوانين البيئية علƓ المنشآت 

  . أنواŵ التفتيشات المختلفة و أƍداف كل منها )٢٠(رقم و يوضŢ الجدول . الصناعية

  

   Ŋنواع التفتيش المختلفة و ƋŊدافƌا)٢٠(جدو¾ رقم 
  اƋƕداف  نوع التفتيش

 Ŵتفتيش للموق )Ƒتفتيش ميدان( 

  ١٩٩٤ لسنة ٤تقييم وضع المنشأة تجاه الالتزام بكافة مواد القانون  -  التفتيش الشامل -١

٢- Ɠلسنة  ٤تقييم وضع المنشأة الصناعية تجاه الالتزام بمواد معينة من القانون            -  التفتيش النوع 

  ) عادة ما يقوم ƍذا التفتيش بناءا على شكاوى مقدمة ( ١٩٩٤

لبيئة ف«Ɠ دراس«ة     مراجعة الاشتراطات الخاصة التƓ حددƍا جهاز شŎون ا        -

Ɠتقييم التأثير البيئ.  

  .التحقيق فƓ الشكاوى المقدمة -

٣- ƒالتفتيش الدور  -            ŵوضاƗو ال«اكد من مدى تطبيق اجراءات توفيق ا Ɠمراجعة السجل البيئ

Ɠو الالتزام البيئ  

 الحمƚت التفتيشية 

منطق«ة  التفتيش على المصادر المسببة لتلوث أوساط بيئية م«ستقبلة ف«Ɠ             -  فƓ منطقة جغرافية معينة -١

  جغرافية معينة

التفتيش على مصادر التلوث المرتبطة بالمنشات ال«صناعية ف«Ɠ منطق«ة             -

  جغرافية معينة

Ɠ عالتفت«««يش القط«««ا  -٢

ůالمتخص  

  التحقق من المشاكل البيئية المرتبطة بقطاŵ صناعƓ محدد -

  

المرتبطة ب«القوانين   ويتناول ƍذا الفصل التفتيش الشامل حيث أنƌ يغطƓ كافة الجوانب           

وتعتب«ر إدارات    .أما باقƓ أنواŵ التفتيش فيمكن وصفها وفقا للحالات المختلفة         البيئية،

التفتيش مسئولة عن تطوير استراتيجية  التفتيش وخطط التفتيش ال«شهرية أو الرب«ع              
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 الموقع  ىأما فريق التفتيش فيعتبر مسئولا عن إعداد خطط التفتيش النوعية عل          . سنوية

والقيام بالإجراءات التفتيشية الكفيلة يتحقي«ق أƍ«داف        ) فتيش الميدانƓ المتخصů  الت(

  ) GIM EPAP 2002  (دليل إج«راءات التفت«يش البيئ«ى   خطة التفتيش ويتناول 

  .بالتفصيل كيفية التخطيط لعمليات التفتيش 
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  التخطيط للتفتيش علƑ مستوƐ إدارات التفتيش  -٧
  

  طة بالصناعات المعدنيةالإجراءات التفتيشية المرتب  ١-٧
   

 كمثال لتطبيق التفتيش ال«شامل ،       )٢٠(رقم  تفرű اƍƗداف التƓ نů عليها الجدول       

الإجراءات التƓ يجب اتخاذƍا لتغطية كافة الجوانب المرتبطة بتوفيق أوضاŵ المن«شاة            

وبناء علƓ تلƃ الإجراءات يتم تحدي«د أع«ضاء         . والتزامها بالقوانين واللوائŢ البيئية     

  .ق التفتيش وعددƍم و المعدات والبيانات اللازمة لƚعداد للتفتيش فري

  

م المن«شآت   جالخاصة بح  ١-٢وكما يتضŢ من المعلومات والبيانات الواردة بالفصل        

العاملة بالصناعات المعدنية، فŐن حجم المنشاة قد يتراوš من المسابƃ إل«Ɠ م«صانع              

جب أن يضع المف«تش ف«Ɠ       ضخمة تحتوƒ علƓ مجموعة من خطوط الإنتاج ولذلƃ ي        

اعتباره أن يجمع كل ما يمكن أن يتوافر من معلومات عن حج«م المن«شاة وخط«وط              

الإنتاج الممكن تواجدƍا  وينبغƓ بناء علƓ تلƃ المعلومات أن يكون لدƒ إدارة  التفتيش       

صورة واضحة عن كيفية التفتيش علƓ تلƃ المنشآت وتصميم قوائم المراجعة خصيصا           

  .خطوط الإنتاج المتواجدةللمنشاة تبعا ل

  

  توفير المعلومات عن المنشاة  ٢-٧
   

وم«صادر    الجوانب الفنية المتعلقة بالصناعات المعدنية،     ٥ إلƓ   ٢تعرű الفصول من    

التلوث و القوانين البيئية المرتبطة بها ويمكن الاستفادة من التقارير المقدمة من جهات              

اƗم«ن   و  الرƒ ، مفتشƓ الصحة المهنية     مفتشƓ(أخرƒ سبق لها التفتيش علƓ المنشاة       

  Ɠالصناع .....  ťإل (           Ɠ»ا بالمن«شاة وف»ƍتوقع المخالفات البيئية المحتمل وجود Ɠف

تعتبر خطة الالتزام البيئƓ للمنشاة ودراسة تقييم التأثيرات        . الاستعداد بالمعدات المناسبة  

لهامة التƓ ت«وفر   سريان العمليات الإنتاجية من مصادر المعلومات ا   ومخططاتالبيئية  

  .قاعدة البيانات الضرورية والتƓ ينبغƓ دراستها ومراجعتها قبل القيام بالتفتيش 

  

  اختيار فريق التفتيش و توفير اƕجŨƌة و المعدات  ٣-٧
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يعتمد اختيار فريق التفتيش  وتوفير اƗجهزة والمعدات الضرورية علƓ حجم المنشاة 

التفتيش بالتنسيق مع إدارة التفتيش بتقدير يق ويقوم قائد فر. المزمع التفتيش عليها

يتوقف عدد المفتشين فƓ فريق  و.الاحتياجات والمتطلبات اللازمة للقيام بالتفتيش

التفتيش علƓ حجم المنشاة وعلƓ الإجراءات التفتيشية المقرر اتخاذƍا وعادة ما يتم 

ة لضمان إتمام تقسيم فريق التفتيش إلƓ مجموعات توكل إليها مهام تفتيشية مختلف

إجراءات التفتيش بشكل متزامن أثناء زيارة الموقع ويتم خلال الزيارات المتتابعة 

  .تبادل المهام التفتيشية بين المفتشين بهدف تنويع خبراتهم
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٨-  Ƒفريق التفتيش(الإعداد للتفتيش الميدان(  
  

 űدليل إجراءات التفت«يش البيئ«ى  يعر) GIM EPAP 2002 (   المه«ام المرتبط«ة

  :الإعداد للتفتيش علƓ الموقع وƓƍ ب

  .جمع المعلومات و البيانات عن المنشاة المزمع التفتيش عليها  •

  . إعداد خطة التفتيش  •

  . إعداد قوائم المراجعة و توفير المعدات المستخدمة فƓ التفتيش  •

  

  űلخطة  نموذجا  دليل إجراءات التفتيش البيئى     يعر      Ɠ»وس«اط تفت«يش ش«امل علƗا 

 حيث أن التفتيش علƓ منشاة كبيرة يعد أكث«ر          ،)ƍ«(، ملحق   نشاة كبيرة المتعددة فƓ م  

مستويات التفتيش تعقيدا وبالتالƓ يمكن من خلال ƍذا العرű الاستدلال علƓ المه«ام             

  .واƗنشطة التفتيشية المتبعة فƓ الحالات اƗبسط 

  

  جمŴ المعلومات و مراجعتƌا   ١-٨
  

معلومات العامة ع«ن قط«اŵ ال«صناعات        ينبغƓ علƓ فريق التفتيش الإطلاŵ علƓ ال      

ثم التأكد من نوعية خط«وط       ).فى ƍذا الدليل   ٥-٢الموضحة بالفصول من    (المعدنية  

  .الإنتاج و الوحدات الخدمية الموجودة بالمنشاة المزمع التفتيش عليها 

 البيئ«ى         إج«راءات التفت«يش   من دليل   ) ج(بالإضافة إلƓ المعلومات الواردة بالملحق      

)GIM EPAP 2002.(  ذه»ƍ Ɠيعتبر تحديد النقاط التالية من المتطلبات الضرورية ف 

  :المرحلة 

نوعية المسطحات المائية المستقبلة لمياه الصرف الصناعƓ والقوانين المصرية          •

  ).٤ رقم الفصل(ذات الصلة 

•            ƌدافƍالتفتيش وأ ŵا وفقا لنوƍنشطة التفتيشية المزمع اتخاذƗمجال التفتيش و ا 

  .ددتهما إدارة التفتيش كما ح

و بالت«الƓ الإج«راءات     ) ٤-٢كما حددƍا الفصل    ( مخاطر التلوث المحتملة     •

  .التفتيشية المزمع اتخاذƍا والتحاليل المطلوبة 

•          ůالتخ«صي ƌوج Ɠالصناعة المعدنية ونوعها عل ůا    ( خصائƍكم«ا ح«دد

 .والتƓ ينبغƓ مراعاتها خلال عملية التفتيش )٥إلƓ ٢الفصل 
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  اد خطة التفتيش إعد  ٢-٨
  

مثالا ) EPAP GIM 2002 (دليل إجراءات التفتيش البيئىمن ) ƍ«(يتضمن الملحق 

        Ɠإحدى المنشآت و ينبغ Ɠالنقاط التالية أثناء إع«داد خط«ة        مراعاةلخطة التفتيش عل 

  :التفتيش

 كبيرة ، يمك«ن تق«سيم فري«ق         صناعات معدنية فƓ حالة التفتيش علƓ منشاة       •

 صغيرة تتولƓ كل منها مسئولية التفتيش علƓ مسئولية         التفتيش إلƓ مجموعات  

  .التفتيش علƓ عدد من خطوط الإنتاج و الوحدات الخدمية 

عند بداية الزيارة للموقع يجب علƓ فريق التفتيش مراجعة اس«تيفاء ال«سجل              •

Ɠال«واردة ب«الملحق   باستمارة التفتيش  بالاستعانة    وسجل النفايات الخطرة   البيئ 

 وعند وج«ود  ).GIM EPAP 2002(ءات التفتيش البيئى دليل إجرامن ) ز(

نتائج قياسات أو تحاليل بالسجل البيئى للمنشأة ينبغى للمفتشين أخ«ذ ص«ورة             

 .منها

ينبغى التخطيط Ɨخذ قياسات من مداخن اƗفران، قياسات الضوضاء والوطأة            •

فى بعű أقسام المنشأة مث«ل اƗف«ران، ال«درافيل          (الحرارية فى بيئة العمل     

 .وذلƃ باصطحاب اƗجهزة اللازمة لذلƃ) الحدادةو

  

عند نهاية الزيارة تتم مقارنة البيانات الواردة فƓ السجل البيئƓ بالبيان«ات الت«Ɠ ت«م                

تسجيلها أثناء الزيارة ، وعند التشكƃ فƓ نتائج القياسات و التحاليل ينبغƓ علƓ المفتش              

  .أخذ القياسات والعينات اللازمة للتأكد

  

   قوائم المراجعةإعداد  ٣-٨
   

ص«ناعات  نموذج لقوائم التفتيش الخاصة بمنشأة      الدليل  بهذا  ) ١(يوضŢ الملحق  رقم     

 بحيث تبدأ بالمعلومات العامة عن المن«شاة و         التفتيشوقد تم إعداد قائمة     ثانوية  معدنية  

 واƗوس«اط  منفصلة تخ«ů الجوان«ب       تفتيشنشاطها ثم يتم بشكل مستقل ملء قوائم        

  .وكل الوحدات الخدمية المرتبطة بهذه الصناعةالصلة بكل خط إنتاج البيئية ذات 
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 الخاص«ة بخط«وط الإنت«اج و الوح«دات           التفتيشويقوم فريق التفتيش بتجميع قوائم      

  :الخدمية الموجودة بالمنشاة 
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   :التفتيشينبغƓ اتباŵ الخطوات التالية لإعداد قوائم 

ج ومصادر التل«وث المرتبط«ة       للعملية الإنتاجية ولخطوط الإنتا    مخططإعداد   •

  .بها

 والمŎش«رات   ، تحديد اƗماكن التƓ يحتمل حدوث مخالفات بيئية بها بالمنشاة         •

 مثلا ينبغƓ قياū الضوضاء بالقرب      .عتها للاستدلال علƓ ذلƃ   جالتƓ ينبغƓ مرا  

أما درجات الحرارة والرطوبة فينبغƓ     . ضواŻط الهواء وفى أقسام الدرفلة    من  

  ).واƗفرانبجوار الغلايات ( تƓ بها تسرب للبخار قياسها باƗماكن ال

 تحديد الجوانب التƓ ينبغƓ أن تحŴى بالاƍتم«ام الرئي«سƓ خ«لال الزي«ارة               •

  .التفتيشية

  

  الجوانŔ القانونية   ٤-٨
  

من ƍذا الدليل الانبعاثات والملوثات المختلفة الناتجة م«ن ƍ«ذه           ) ٤-٢(يوضŢ الجزء   

وينبغƓ أن  . حديد المخلفات الموجودة بهذه المنشآت    وƍذا يمكĻن الفتشين من ت    . الصناعة

Ɠلا لإثبات المخالفات بشكل قانونƍŎيكون فريق التفتيش م .  

  

ويوضŢ دليل إجراءات التفتيش البيئى بالتفصيل الإجراءات التى ينبغى اتخاذƍ«ا ف«ى             

    . حالة وجود مخالفة بيئية بالمنشأة

  

  

  :ملاحŴة للمفتشين 

المفتش مسئول عن تقييم مدى خطورة المخالفة التƓ سوف تتخذ حياله«ا الإج«راءات              

تضمن تقرير المفتش معلومات كافية وموثق«ة ع«ن طبيع«ة           ي لذلƃ يجب أن     القانونية

لراسخة علƓ حدوثها حيث أنƌ من المحتمل أن ينŴر القضاء          المخالفة وأسبابها واƗدلة ا   

 Ɠالفن ƌعن رأي ƌالŎالمفتش لس Ɠأمر المخالفة وأن يستدع Ɠف.  
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٩-  Ƒالقيام بالتفتيش الميدان  
  

  Ũيارة التفتيشيةبدء ال  ١-٩
   

الإج«راءات المتعلق«ة   )  GIM EPAP 2002 (دليل إجراءات التفتيش البيئىيصف 

 ال«ذƒ يترك«ƌ     ،الانطباŵ اƗول يستحوذ  بدخول فريق التفتيش إلƓ المنشاة  الصناعية و       

 علƓ درجة كبيرة م«ن الاƍتم«ام    ،دخول الموقع عند  سلوƃ و تصرفات فريق التفتيش      

 استجابة العاملين بالمنشاة تجاه المهام المكلف به«ا فري«ق           وتتوقف عليƌ إلƓ حد كبير    

  .التفتيش 

  

  

   مواصلة الŨيارة التفتيشية  ٢-٩
  

يتم جمع المعلومات وتدوين مشاƍدات فريق التفتيش و سŎال العاملين بالموقع خ«لال             

                دلي«ل إج«راءات التفت«يش البيئ«ى       م«ن    )š(الجولة التفقدي«ة ويع«رű الملح«ق        

)GIM  EPAP 2002 (يبدأ .أساليب مفيدة حول إجراء المقابلات مع العاملين بالموقع 

المفتش مستخدما الرسم التخطيطƓ للمصنع بتفقد نقاط ال«صرف النه«ائƓ بالم«صنع             

 الخدمية المتصلة بها وتحدد ƍذه الخطوة مكان وكيفية أخ«ذ           الوحدات) أو(والوحدات و 

وين ملاحŴات المفتش عن Żرف التفت«يش       تدبعينات الصرف السائل ويجب الاƍتمام      

  :ملاحŴات للمفتشين 

 الملوث«ات، يفضل فƓ المرحلة اƗولƓ من الزيارة عدم توجيƌ أسئلة مباشرة عن             •

لين يعطƓ نتائج   إن استشفاف الإجابات  بشكل Żير مباشر من خلال مقابلة العام          

  .أفضل 

تحلي«ل ال«صرف ال«سائل    و  قياسات الم«داخن    يجب علƓ المفتش فحů نتائج     •

وجود ش«كوƃ ح«ول م«صداقية       وعند   ،أماكن اخذ العينات  وومراجعة مواعيد   

  .يمكن لفريق التفتيش أخذ عينة لإرسالها إلى المعمل للتحليلالبيانات 

 نق«اط   مصنع موضŢ بƌ  علƓ المفتش أن يطلب الحصول علƓ رسما تخطيطيا لل         •

  .خطوط المجارƒ  ونقاط الصرفو )المداخن(الانبعاثات الغازية 
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 المسطحات المائية المستقبلة ع«ن      ىمع مراعاة أن بعű المصانع تقوم بالتصريف عل       

 Ɠطريق التيارات  أو خزانات الصرف الصح.  

  

    Ɠالإنتاج من  خطيبدأ التفتيش عل  ،ƌف«ران،     مرحلة إعداد المواد الخام     بدايتƘالداخلة ل 

تصنيع القوالب، السباكة، ال«صب     (ابق شرحها بالتفصيل    مرورا بالعمليات المختلفة الس   

 التخزين  وينتهƓ بالتفتيش علƓ عمليات    )فى القوالب، الدرفلة والسحب والثقب والحدادة     

  :وينبغى مراعاة النقاط العامة التالية عند التفتيش .والشحن للمنتجات

ن يجب علƓ المفتش أن يراقب عملية الشحن فƓ فرن القوū الكهربƓ حي«ث أ              •

الشحن الكفء من عدمƌ يŎثر تأثيرا مباشرا علƓ ت«وازن الم«واد والطاق«ة              

المستهلكة وبالرجوŵ إلƓ الفصل الثانƓ فŐن أرقام وإجراءات الشحن الك«فء           

الملوثات خ«لال   ى  وتعد العوامل المŎثرة اƗخرى عل     .تتناسب مع سعة الفرن     

شحنة و طبيعة   عملية الشحن والواجب أن يضعها المفتش فƓ اعتباره جوده  ال          

  .طن/ مكوناتها ،ومدة الشحن ووحداتها  زمن

  

 .ينبغى مطابقة القياسات والتحاليل الموجودة بالسجل البيئى على واقع المنشأة •

يمتد التفتيش إلƓ ساحات الخردة ووسائل النقل والشحن وينتهƓ حتƓ وح«دات             •

  .تسليم المنتج النهائƓ مرورا بوحدات التنŴيف والتقفيل

تأكد من توافر عواكū حرارية عند أب«واب اƗف«ران المفتوح«ة            كما يجب ال   •

  .خصوصا فƓ أفران التسخين 

 القوū الكهربƓ والتأك«د     من كما يجب تجنب اƗشعة الفوق بنفسجية  المنبعثة          •

   .من استعمال نŴارات واقية

 التحديد النسبƓ لمحتوى الخردة من الرصاů واƗلواš المغطاة  بطبقة م«ن             •

 ƃنةالمجلف( الزن.( 

التفتيش على المخلفات السائلة المتكونة م«ن م«ستهلƃ الزي«وت وال«شحوم              •

  . المختلفة، وطرق التصرف فيها

ح«دات ص«ناعة    و فƓ   ، خاصة لهواءاشفط  و  التهوية  تأكد من استخدام أنŴمة    •

 .القوالب ومعالجة الرمل

ينبغى التفتيش على كيفية تجميع، معالجة والتخلů من الخب«ث الن«اتج م«ن               •

المعدن، واƗبخرة الناتجة من تبريده وإجراءات الوقاية للعاملين على         انصهار  

ƃذل. 
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والتأكد . يجب التفتيش على المواد الخطرة المستخدمة بالمنشأة، خزانات الوقود         •

ƃمن عدم وجود تسرب أو انسكاب، واحتياطات المنشأة حيال ذل. 

اسبة ض«د الوط«أة     ينبغى التأكد من توفير المنشأة للعاملين أدوات الوقاية المن         •

 .الحرارية والضوضاء

  

وفيما يلى توضيŢ للنقاط الواجب تفقدƍا ومراعاتها أثناء التفتيش على خطوط الإنت«اج             

  :المختلفة بالصناعات المعدنية

  العمليات الإنتاجية

راجع نوŵ الخردة الداخلة إلى الفرن ومدى احتوائها على المعادن  -

ůا وطرق التخلƍمن مخلفات التحضير الصلبة الثقيلة، كيفية إعداد 

  )الحاوية على بلاستيƃ، زيوت أو أجزاء معدنية مرفوضة(

راجع نوŵ اƗفران المستخدمة فى الصهر، المدخلات، المخرجات،  -

نوŵ الوقود، مواصفات المداخن وقياسات الانبعاثات الغازية الناتجة 

  .منها

ƍذه وأين يتم صرف ) مفتوحة أم مغلقة(راحع دورة تبريد الفرن  -

  .المياه فى حالة الدورة المفتوحة

-  ƃالزيوت والشحوم وصرف المستهل ƃومعدلات استهلا ŵراجع أنوا

  .منها

الحرارة، الضوضاء، الانبعاثات (قم بالقياسات اللازمة فى بيئة العمل  -

  ).وشدة الاستضاءة عند مراقبة المعدن المنصهر والقوū الكهربى

وتقة، نوŵ المعالجة راجع عملية صب المعدن المنصهر فى الب -

ويراعى أن ). أبخرة وحرارة(ومدخلاتها، وتأثير ذلƃ على العمال 

  .ƍذه العملية ينتج عنها فوران شديد يمثل خطورة على العمال

راجع عملية سحب الخبث من فوق سطŢ المعدن المنصهر، معالجة  -

أبخرة (الخبث وطرق التخلů منƌ وتأثير ذلƃ على بيئة العمل 

  ).ارة والرطوبةالمعدن، الحر

قم بالتفتيش على أدوات ومهمات الوقاية ومدى مناسبتها لدرجة  -

  عمليات صهر المعدن
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  .الخطورة الموجودة

 .راجع وسائل التهوية والشفط بالوحدة -

تفقد عملية الصب فى البوتقة الوسيطة وتأثيرƍا على بيئة العمل  -

  . للعاملينوتفقد مهمات الوقاية) تصاعد اƗبخرة، الحرارة والرطوبة(

، وأين يتم )مفتوحة أم مغلقة(راجع دورة التبريد لمعدات السباكة  -

  .صرف مياه التبريد فى الدورة المفتوحة

وراجع . باللهبحدد نوŵ الوقود الغازى المستخدم فى القاطعات  -

  .مهمات الوقاية للعمال القائمين بتشغيل ƍذه المعدات

  . بالوحدةالتهويةراجع وسائل  -

  كة المستمرةعمليات السبا
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تفقد عملية تصنيع القوالب الرملية، تجهيز، نقل وتداول المواد الخام  -

) الرمل اƗخضر، الرمل الجاف أو المسترجع والمواد الرابطة(

  .وكذلƃ تفقد نقل القوالب

وتفقد . الرمالراجع أسلوب التهوية والشفط وتجميع المهدر من  -

  ).مغطاة أم مكشوفة(السيور الناقلة 

  .لية تحميů القوالب، نوŵ وقود الفرن، الوطأة الحراريةراجع عم -

، اƗتربة الحرارة(تفقد مŎشرات التلوث فى بيئة العمل بالوحدة  -

  ).والضوضاء

  عمليات السباكة التقليدية

راجع عملية تسخين المسبوكات لإعدادƍا للدرفلة، نوŵ الوقود  -

  .بالفرن، بيئة العمل بجوار الفرن

. الدرافيل ومدى احتوائها على زيوت التشحيمتفقد صرف مياه تبريد  -

  .وƍل يتم تدوير ƍذه المياه أم لا

تفقد الانبعاثات الغازية الناتجة من مداخن أفران التسخين، وقم بأخذ  -

  .القياسات اللازمة للتأكد

  .راجع مهمات الوقاية للعمال ووسائل التهوية بالوحدة -

  .هاراجع المخلفات الصلبة الناتجة وطرق التصرف في -
  

  عملية الدرفلة

نوŵ الوقود، انبعاثات المدخنة، تداول (قم بالتفتيش على فرن التخمير  -

  ).المواد الخام، بيئة العمل بجوار الفرن

وتخزين المواد الخطرة، مثل اƗحماű، وطرق التصرف تفقد تداول  -

  .فى المستهلƃ منها

  . بالوحدةالتشحيمتفقد المستهلƃ من زيوت  -

مياه تبريد فرن ( صرفها وطرقخدمة بالوحدة راجع المياه المست -

űسيل القضبان النعدنية الحاوية على أحماŻ التخمير ومياه.(  

  السحب والبثق

نوŵ الوقود، انبعاثات المداخن، (قم بالتفتيش على فرن التسخين  -

  ).تداول المواد الخام والوطأة الحرارية ومياه التبريد

  .وت والشحومراجع طرق التخلů من المستهلƃ من الزي -

  الحدادة



٧٦  

 التعرű بجوار معدات الطرق المتتابع وقم ومدةتفقد شدة الضوضاء  -

  .بأخذ قياساتƃ للتأكد إن لزم اƗمر

الرايش والقشور الناتجة (تفقد طرق التخلů من المخلفات الصلبة  -

  ).من الحدادة

  الوحدات الخدمية

و الشبة و عند استخدام الكيماويات أو مساعدات الترسيب مثل الجير  -

راجع الكميات و . ة Żير عضويةكبريتات الحديديƃ، تتكون حمأ

  .ةطرق التخلů من الحمأ

فƓ حالة استخدام وحدات التبادل اƗيونƓ و التناضŢ العكسƓ فŐن  -

 šملاƗتركيزات مرتفعة من ا Ɠعل ƒالمياه المنصرفة تحتو. 

   المياهةوحدات معالج

  . المجاورهراجع ارتفاŵ المدخنƌ بالنسبƌ للمبانى -

قم بتحليل عينة من الغازات المنبعثة عند استخدام المازوت كوقود أو  -

  .عند التشكƃ فƓ صحة البيانات المقدمة من إدارة المنشأة 

-  ƌراجع إجراءات تخزين الوقود و منع تسرب.  

  .راجع مستوƒ الضوضاء -

 الغلايات

- ١٠راجع كميات مياه التفويرالمتسربة من اƗبراج و Ɠƍ فƓ حدود  -

من المياه التعويضية و تحتوƍ ƒذه المياه علƓ أملاš كلية % ١٥

 ůالممت ƒكسجين الحيوƗمن ا űمرتفعة و تركيز منخف. 

 أبراج التبريد

   .ةراجع مستوƒ الضوضاء و تأكد بالقياū عند الضرور -

  .راجع تداول المخلفات الصلبة و طرق التخلů منها  -

لمستهلكة، فƓ حالة راجع طرق التخلů من الزيوت و الشحوم ا -

 .بيعها يجب الاطلاŵ على فواتير البيع 

 الجراج و الورش

  .٤ وفق القانون ةراجع اشتراطات التخزين للمواد الخطر -

 من التسرب و مقاييū التلوث عند تخزين ةراجع إجراءات الوقاي -

 .الوقود

 المخازن
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  اƙنتƌاء من الŨيارة التفتيشية   ٣-٩
  

 الزيارة يتم كتابة محضر تفتيش ومعاينة متضمنا معلومات عن موعد ومكان            فƓ نهاية 

أخذ العينات و القياسات  أما المخالفات التƓ شاƍدƍا المفتشون مثل ت«راكم المخلف«ات               

الصلبة تداول وتخزين المواد والنفايات الخطرة ، الفاقد والمنسكب من الم«واد، في«تم              

ƃذل Ɠد الدالة علƍتصوير المشا.  

  

فƓ نهاية الزيارة التفتيشية يعقد اجتماŵ ختامƓ بين فريق التفت«يش وإدارة الم«صنع              و  

ƌالمحضر والتوقيع علي Ɠمسئول المنشاة عل ŵويتم اطلا .  

  

  

             ƒمصحوبا بتقرير المعمل ويتم كتابة الرأ Ɠعداد التقرير الفنŐب ƃيقوم المفتشون بعد ذل

 ندا علƓ م«واد الق«انون و اللائح«ة        القانونƓ للجنة التفتيش موضحا بƌ المخالفات مست      

  .التنفيذية

  :مƚحظة للمفتشين

معŴم الانبعاثات الناتجة من اƗفران، التى يتم اشعالها بالكوƃ أو الزي«ت، ترج«ع         •

لذا فمن المهم أن يأخذ المفتش فى الاعتب«ار عوام«ل           . ق الغير كامل  إلى الاحترا 

ƌثرة عليŎشرات المŎالاحتراق والم. 

. يمكن للمفتش ملاحŴة كفاءة الاحتراق للولاعات عن طريق مشاƍدة لون الله«ب            •

. وأيضا عليƌ اƗخذ فى الاعتبار احتمال تسرب الوقود من خطوط الإمداد ب«الوقود            

ود مخالفة خاصة بالانبعاثات فينبغى عليƌ أخذ القياس«ات         وإذا شƃ المفتش فى وج    

  .اللازمة بواسطة جهاز تحليل الغازات المتنقل
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  :ملاحŴة للمفتشين

 عدم مناقشتها خلال الاجتماŵ     ينبغىإذا تشكƃ قائد الفريق التفتيش فƓ مخالفة معينة ،           •

 Ɠالختام.  
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١٠ -  Ƒختام التفتيش الميدان  
  

تعتبر اƗنشطة التفتيشية التƓ قام بها المفتشون خلال الزي«ارة الميداني«ة ذات أƍمي«ة               

   Ɠف ƒت«م             : كبر Ɠ»للتفتيش ، تقييم مدى خطورة المخالفات الت Ɠإعداد التقرير النهائ

ة المخالفة قانونيا ورفع دعاوى جنائية أو مدنية ضدƍا، إع«داد           ملاحقة المنشا  رصدƍا،

عرضا قانونيا متماسكا يصعب الطعن فيƌ، متابعة وض«ع المن«شاة تج«اه الالت«زام               

  .بالقوانين

  

  إعداد التقرير النƌائƑ للتفتيش ١-١٠
  

نموذج«ا  ) GIM EPAP 2002(من الدليل العام لفريق التفتيش ) ƃ(يعرű الملحق 

 للتفتيش ويتضمن التقرير عرضا منŴما للنتائج التƓ تم التوص«ل إليه«ا             فنىالللتقرير  

يعتبر ƍ«ذا التقري«ر ƍ«و       و .والاستنتاجات والتوصيات المقترحة والمعلومات الموثقة    

 بناء علي«ƌ و تحدي«د       القانونيةاƗساū الذƒ تستطيع إدارة التفتيش اقتراš الإجراءات        

  .إجراءات المتابعة 

  

  القانونيةلإجراءات دعم اتخاŦ ا ٢-١٠
   

 لذلƃ ينبغƓ القانونية،ƍناƃ قضايا خلافية كثيرة تدور عادة حول اتخاذ الإجراءات 

 ƓتƘالمفتش أن يكون مستعدا ل Ɠعل:  

إثبات حدوث المخالفات باƗدلة والبراƍين والمعلومات الموثق«ة الت«Ɠ يمك«ن             •

  .الاستعانة بها أمام القضاء 

التفتيشية علƓ المنشاة تم«ت ب«شكل ع«ادل         إثبات أن اƗنشطة و الإجراءات       •

  .ومحايد 

 .عرű وتوضيŢ التأثيرات البيئية والصحية الناجمة عن المخالفات  •

  

  

  

  



٨٠  

  

  

  

  

   متابعة وضŴ المنشŉت المخالفة تجاƉ اƙلتŨام بالقوانين البيئية٣-١٠
   

  :بعد الانتهاء من التفتيش الشامل والكشف عن المخالفات، يجب علƓ إدارة التفتيش 

  . إلƓ الجهات القضائية الفنى وترسل التقرير إجراءات المتابعةأن تقرر  •

ويتم التركيز  . للمتابعة  ) الروتينية( أن تخطط للقيام بŐجراء التفتيشات الدورية        •

خلال ƍذه الزيارات التفتيشية علƓ مصادر التلوث و إجراءات الحد من التلوث            

  .دورية مراجعة نتائج الرصد تلƃ الزيارات ال خلالكما يتم المرتبطة بها،

  ).قسم الشئون القانونية( أن تقوم بمتابعة دعوى الإلزام  •

  

                  

   

                                       
                                    

  

  
  



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  ملحـــق
  

  قائمة التفتيش

  على منشأة صناعات معدنية ثانوية
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
  

  )١(ملحــق رقم 
  

  قائمة التفتيش على منشأة لصناعة

   المنتجات المعدنية الثانوية



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  ) Ŋ-١(ملحق 
   

   للمنشاةةبطاقة البيانات اƕساسي
  

)يتم إدخالها على قاعدة البيانات الخاصة بوحدة التفتيش(



  وزارة الدولة لشئون البيئة
   جهاز شئون البيئة

                بطاقة البيانات الأساسية

   جƌاŨ شئون البيئة-وŨارة الدولة لشئون البيئة

  ١١٧٢٨القاƋرة –المعادƐ -لوان الŨراعƑ طريق مصر ح ٣٠
  )٠٢( ٥٢٥٦٤٩٠:ف   ٨٨٤٩ داخلي   )٠٢ (٥٢٥٦٤٥٣-) ٠٢( ٥٢٥٦٤٥٢ ت

١

  

  ------ -------  : للمنشأة         رقم الزيارة------ -------- - ---       :تاريť الزيارة 

  ------ -------- - ---        :اسم المنشاة 

ƒالاسم التجار:      --- - -------- ------  

  ----- -------- -  :الإجازة اƗسبوعية       ------------ - -----  :نشاط المرخů لƌال

Ɠالكيان القانون:      --- - -------- ------  

  ------ -------- - ---      :  المنشأةعنوان

                           ---------- - ------- :  المحافŴة           ------ -------- - --- :      مساحة المنشاة

  -- -------- - ------:   المنطقة           ------ -------- - ---            :  المدينة 

          -------- - ------ :            فاكū المنشأة------ -------- - --- :       المنشأةتليفون 

  ------ -------- - ---       :سنة التشغيل 

ƒللمنشأةالكود البريد    :-- - -------- ----            

  - - --------ممثل الإدارة البيئية للمنشاة       --------- - --------  :المنشاةالمسئول عن مدير ال

  ---- -------- - -----  :صاحب المنشاة/رئيū مجلū الإدارة

  ------ - -------- - --   :عنوان الإدارة 

Ɠالبريد الإلكترون :-- - -------- -------                                                    

                          -------- --------- - :  الإدارةفاكū                ----- ---- -------- -  :  الإدارةتليفون

 Ɠالصناع ŵالقطا:  --- - -------- ------  

  ----- - :    ƍل يعملون بالعمليات الإنتاجية ------- - : عدد العاملات    -------- : عدد العاملين 

Ɠعدد العاملين الكل  : - -------- ------  

  يوم/ة وردي------ -------- - : يوم /عدد الورديات

  وردية/ ساعة---- -------- - :  الوردية/عدد الساعات

 Ɠسجل النفايات الخطرة                         --------- - ---- السجل البيئ: - - ------------  

Ɠثر البيئƗدراسة تقييم ا  : ------ - ----------- Ɠالرصد الذات     :  - -------- - --------  

  

  :طبيعة المنطقة المحيطة 

  �     سكنية/ساحلية     �                                      ساحلية�     صناعية

    �   سكنية/                          صناعية�    سكنية   

  �  زراعية/                          صناعية�    زراعية  

     �   سكنية   /                        زراعية � صحراوية  

  

  



  وزارة الدولة لشئون البيئة
   جهاز شئون البيئة

                بطاقة البيانات الأساسية

   جƌاŨ شئون البيئة-وŨارة الدولة لشئون البيئة

  ١١٧٢٨القاƋرة –المعادƐ -لوان الŨراعƑ طريق مصر ح ٣٠
  )٠٢( ٥٢٥٦٤٩٠:ف   ٨٨٤٩ داخلي   )٠٢ (٥٢٥٦٤٥٣-) ٠٢( ٥٢٥٦٤٥٢ ت

٢

  

  

   : المستخدمةالطاقة

         

  �           وقود�كهرباء   

  )سنة-يوم شهر/(ū.و. ƃ-------- - --- : كمية الكهرباء

   

 ) سنة-  شƌر-يوم/ (الƂمية المستƌلƂة� طن نوع الوقود

 -------- - -------- -  مازوت

 -------- - -------- -  سولار

Ɠاز طبيعŻ  - -------- - -------- 

 -------- - -------- -  بوتاجاز

 -------- - -------- -   أخرى

  

  : لمواقŴ اƙنبعاثات الźاŨية    GPS (Global Positioning System) قراءة الـ
1- LAT (Latitude) :                              2- LAT (Latitude):                                      3- LAT (Latitude): 

    LONG (Longitude):                             LONG (Longitude):                                    LONG (Longitude): 

  

Ŝالإنتا:  

  

ŝمية  المنتƂر سنة- يوم( /الƌش(  

-- - -------- - ------ 

 - -------- - -------- 

 - -------- - -------- 

 - -------- - -------- 

 - -------- - -------- 

 - -------- - --------  

 - -------- - --------  

 - -------- - --------  

 - -------- - --------  

 - -------- - --------  

 - -------- - --------  

 - -------- - --------  

  

Ɖمصادر الميا  :  

      �      مياه البلدية                      �         Ŋبار ارتوازية

     �نهر النيل                             �           مياه معالجة

  �          أخرى                      �       ترعة مياة عذبة



  وزارة الدولة لشئون البيئة
   جهاز شئون البيئة

                بطاقة البيانات الأساسية

   جƌاŨ شئون البيئة-وŨارة الدولة لشئون البيئة

  ١١٧٢٨القاƋرة –المعادƐ -لوان الŨراعƑ طريق مصر ح ٣٠
  )٠٢( ٥٢٥٦٤٩٠:ف   ٨٨٤٩ داخلي   )٠٢ (٥٢٥٦٤٥٣-) ٠٢( ٥٢٥٦٤٥٢ ت

٣

  

  

  

  

  

Ɖاستخدامات الميا:  

   

العملية  ŹŊراů اƙستخدام

 الإنتاجية

 Ŋخرى  تبريد استعما¾ ادمƑ الƚźيات

  كميات المياه المستخدمة فƓ كل عملية

 ٣م) يوم، شهر، سنة(

-------- -------- -------- ------- -------- 

  

  )يوم،شهر،سنة( /٣  م-------- ---- :  وŵ كمية المياه المستخدمةمجم

  �    مختلط        �              صح�Ɠ  صناعƓ:  نوعية مياه الصرف 

  �         Żير معالج �    معالج:       معالجة الصرف

     :    نوعية المعالجة 

       �          pHضبط              �        أحواű ترسيب

  �      معالجة متقدمة              �     معالجة كيميائية             �       عالجة بيولوجيةم

  )يوم،شهر،سنة( /٣  م------ --: كمية المياه المعالجة

  )يوم،شهر،سنة( /٣م ------ --:  كمية مياه الصرف

  

Ƒائƌان الصرف النƂم     :  

       �     مصارف                 �        ذبةبحيرات ع                  �        نهر النيل

                     �       الترŵ                  �      الشبكة العمومية                  �      مياه جوفية

  �        أخرى                 �    أراضى صحراوية                 �أراضى زراعية 

  

  

  :مواقŴ الصرف النƌائGPS   Ƒ (Global Positioning System) قراءة الـ 

  
1-LAT (Latitude)                                                                   2-LAT(Latitude): 

   LONG (Longitude):                                                               LONG (Longitude): 

  



  وزارة الدولة لشئون البيئة
   جهاز شئون البيئة

                بطاقة البيانات الأساسية

   جƌاŨ شئون البيئة-وŨارة الدولة لشئون البيئة

  ١١٧٢٨القاƋرة –المعادƐ -لوان الŨراعƑ طريق مصر ح ٣٠
  )٠٢( ٥٢٥٦٤٩٠:ف   ٨٨٤٩ داخلي   )٠٢ (٥٢٥٦٤٥٣-) ٠٢( ٥٢٥٦٤٥٢ ت

٤

  :ت الƌندسية للمنشاةالرسوما

  �                      لا�     نعم خريطة الانبعاثات الغازية   -١

  خريطة الصرف               -٢

− Ɠلا�   نعم                الصح                       �  

−  Ɠلا  � نعم              الصناع                     �     

  �                       لا�   نعم                  مختلط −

          

  

  �                    لا�الموقع العام                                   نعم  -٣

  �        لا           �   نعم  خريطة تسلسل العمليات الإنتاجية           -٤

  

  :المواد الخام المستخدمة وƂمياتƌا 

  

اسم المادة   م  تصنيف المادة

ƒالتجار  

Ɠالاسم  العلم  CAS  
No.  

UN 
No.  

الحالة 

  الفيزيائية

  الكمية  ةنوŵ العبو

 Żير خطرة   خطرة

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

------  

------  

------  

------  

------  

------  

------  

------  

------  

------  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

------  

------  

------  

------  

------  

------  

------  

------  

------  

------  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-----  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

-------  

  

  

  

  : لموقŴ المنشاة     GPS (Global Positioning System) قراءة الـ

  



  وزارة الدولة لشئون البيئة
   جهاز شئون البيئة

                بطاقة البيانات الأساسية

   جƌاŨ شئون البيئة-وŨارة الدولة لشئون البيئة

  ١١٧٢٨القاƋرة –المعادƐ -لوان الŨراعƑ طريق مصر ح ٣٠
  )٠٢( ٥٢٥٦٤٩٠:ف   ٨٨٤٩ داخلي   )٠٢ (٥٢٥٦٤٥٣-) ٠٢( ٥٢٥٦٤٥٢ ت

٥

LAT (Latitude): 

LONG  (Longitude): 

  



  وزارة الدولة لشئون البيئة
   جهاز شئون البيئة

                بطاقة البيانات الأساسية

   جƌاŨ شئون البيئة-وŨارة الدولة لشئون البيئة

  ١١٧٢٨القاƋرة –المعادƐ -لوان الŨراعƑ طريق مصر ح ٣٠
  )٠٢( ٥٢٥٦٤٩٠:ف   ٨٨٤٩ داخلي   )٠٢ (٥٢٥٦٤٥٣-) ٠٢( ٥٢٥٦٤٥٢ ت

٦

  

Ŋلجنة التفتيشاء عض:   

  

  الوظيفة  اسم المفتش

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

----- - ---------------- - ---  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

--------- - -------- - -------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

-------- - -------- - --------  

  

  

ţالتاري:  - - -------- - --------                        Ƒالمفتش البيئ Ŵتوقي - -------- -----  
  
  
  
  
  
  



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  ) Ŕ-١(ملحق 
   

  مواد والنفايات الخطرةقائمة التفتيش على ال
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  ١ 

  استمارة التفتيش على المواد والمخلفات الخطرة
 )يمŦƋ Ɩا الجŨء فى حالة وجود مواد خطرة بالمنشأة( المواد الخطرة -١

 : أكمل الجدول التالى من واقع الكود المعطى اسفل-١

 )∗∗(ŊسلوŔ التخŨين مجا¾ اƙستخدام الƂمية )∗(المادة الخطرة
التخلŭ من 

 ت الفارŹةالعبوا
 )∗∗∗(مطابقة العبوات للمواصفات

مدى وجود Ƃشوف بيانات السƚمة 

 واƕمان لƉŦƌ المواد

       
       
       
       
       
       

    من واقع كشوف المواد المتداولة والكيماويات بالمنشأة وطبقا لقائمة المواد الخطرة الصادرة من وزارة الصناعة مع وجود ترخيů تداول سارى المفعول)∗(

  :ƍل يتوافر بالتخزين ما يلى ٩٤/ ٤ طبقا لشروط قانون )∗∗(

  الإسعافات اƗولية فى حالة الإصابة: ٢ت  نŴم الإنذار، الوقاية والمكافحة: ١ت

  :ƍل يتوافر بالعبوة ما يلى ٩٤/ ٤ طبقا لشروط قانون )∗∗∗(
ŵة الغلق ولا تسبب أضرارا عند الحملمحكم: ١  ŵالإنتاج، المصدر وطريقة الاستخدام(البيانات باللغة العربية : ٤(  

ŵلا تتأثر بطول فترة التخزين  :٢  ŵا                           : ٥ƍتدوين محتوى العبوة، المادة الفعالة وتركيز

ŵالرموز الدولية للخطورة والسمية                                  : ٣   

  

  



  ٢ 

  )١() ŦƋا الجŨء فى حالة وجود مخلفات خطرة بالمصنŴيمƖ( المخلفات الخطرة -٢
 :أكمل الجدول التالى من واقع الكود المعطى اسفل

 طريقة التصرف داخ¾ المنشأة التخــŨين
ŊسلوŔ النق¾ إلى 

 خارŜ المنشأة

وجود المستندات الدالة على 

 )٦(التخلŭ منƌا خارŜ المنشأة

 الƂمية السنوية مصدرƋا المخلفات الخطرة

ŊسلوŔ التخŨين 

Ŵداخ¾ المصن 

مطابقة مواصفات 

وبيانات الحاويات 

 )٢(٤/٩٤لقانون

مطابقة ŊماƂن 

  التخŨين لقانون 

٣(٤/٩٤( 
 )٥(تخلŭ نƌائى )٤(المعالجة

مدى مطابقة 

التصرف لشروط 

 ٤/٩٤قانون 

  

           
           
           
           

  .٢٠٠٢ لسنة ٦٥ تحديد المخلفات الخطرة استنادا إلى القائمة الصادرة من وزارة الصناعة بالقرار الوزارى رقم ، ويمكن٩٤/ ٤ للقانون رقم  طبقا)١(

   لا       نعم    ƍل يوجد سجل للمخلفات الخطرة 

  :  ƍل تراعى المنشأة عند التخزين أن تكون الحاويات)٢(

šتربة إل: ١Ɨمطار واƗطية محكمة لمنع دخول مياه اŻيها مزودة بأ

     النقل والتخزينومنع تسرب المخلفات منها أثناء

šي تصنع أو: ٢ Ɠتم تخزينهاتبطن بمواد لا تتفاعل مع النفايات الخطرة التš   ذات سعة تتناسب مع كمية المخلفات التى يتم تخزينها     : ٣  

šعليها علامات توضيحية: ٤  

  .        ها شروط اƗمان التى تحول دون حدوث أضرار عامة أو لمن يتعرű لها من الناūتحديد أماكن معينة تتوفر ب:    شروط أماكن التخزين)٣(

)٤ (ŵأى من الطرق التالية تتم بواسطة المنشأة والخاصة بمعالجة المخلفات الخطرة الغير قابلة للاسترجا:  

  المعالجة الفيزيائية أو الكيميائية    : ٣م  الترميد فى محارق خاصة   : ٢م  يلها بالكائنات الحية الدقيقة      تحل: ١م

  :أى من الطرق التالية تتم بواسطة المنشأة للتخلů النهائى من النفايات الخطرة) ٥(

  )حدد(أخرى : ٢الردم بمعزل عن النŴام البيئى                               ن: ١ن

  عقود مع متعهدين ومستندات تسليم) ٦(



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  ) جـ-١(ملحق 
   

  قائمة التفتيش على الوحدات الإنتاجية والخدمية
 



  ١ 

  فرن القوũ الƌƂربىعمليات التفتيش على قائمة 

   عام - ١

  الترتيب والنŴافة العامة ١-١

  حالة اƗرضيات

ūالصلبة المخلفات تكد  

 

----- -- ------- -- ------- 

----- -- ------- -- ------- 

   طن------- -- ------- -- --  السعة الكلية للفرن ٢-١

            مفتوحة مغلقة   ائرة التبريد  ما ƍى نوعية د٣-١

  ----- - --/- --- /------- -    تاريŊ ťخر صيانة للفرن٤-١

   الدورة العاملة٥-١

  وقت الشحن

  وقت الصهر

ƃوقت السب  

  وقت الحقن

  

  دقيقة------- -- ------- 

  دقيقة------- -- ------- 

  دقيقة------- -- ------- 

  دقيقة------- -- ------- 

  الƌواء الخارجى حالة - ٢

  . راجع القياسات للابعاثات الغازية الناتجة من مداخن اƗفران١-٢

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

  ƍل تتضمن المعادن الثقيلة 

  

           لا             نعم    

             لا           نعم    

 .فى حالة الشƃ فى القياسات الموجودة، يقوم المفتش بأخذ القياسات بنفسƌ للتأكد

  --- -- ----------- -- ----   طول المدخنة بالنسبة لارتفاŵ المبنى٢-٢

 يجب أن يكون طول المدخنة مرتان و نصف أرتفاŵ المبانى المجاورة:ملحوŴة

   حالة بيئة العم¾- ٣

 المعادن التعامل مع ƍل توجد إجراءات وقائية لحماية العمال فƓ أثناء ١-٣

  المنصهرة  
             لا    نعم             

صهر الناتج«ة عن  اƗبخرةمتبعة بخصوů انبعاث الجراءات الإ حدد ٢-٣

  المعدن

----- -- ------- -- ------  

)  والجسيماتالكادميومالرصاů و(الانبعاثات ببيئة العمل قياسات راجع ٣-٣

   .المعدنأثناء صهر 

  ل البيئى ƍل ƍى مرفقة بالسج

  

------------------------------  

             لا    نعم    

  .أنŴمة التهوية الصناعية راجع كفاءة  ٤-٣
  لا تعمل بكفاءة          تعمل بكفاءة 

     لا توجد     



  ٢ 

   راجع قياسات الضوضاء بجوار المحولات وبجوار الفرن٥-٣ 

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

----- -- ------- -- -------  

             لا    نعم    

  ن كل العاملبتوجد ل   ƍل توجد أجهزة وقاية من الضوضاء ٦-٣ 

űم العاملين /توجد لبعŴلمع   

   Żير متوافرة 

   راجع قياسات الوطأة الحرارية بجوار الفرن وأثناء الصب٧-٣

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

----- -- ------- -- -------  

             لا    نعم    

    مغلقة          مكشوفة    تم تبريد الخبث الناتج من اƗفران فى منطقة مكشوفة أم مغلقة  ƍل ي٨-٣

 فى حالة الشƃ، قم بأخذ القياسات بنفسƃ: مƚحظة

  المخلفات السائلة حالة - ٤

  --------- -- ---- --- -١   حدد أنواŵ وكميات الزيوت والشحوم المتخلفة من الوحدة ١-٤

٢ - --- -- ------- ------ 

٣- -- -- ------- -------  

  ------- -- ------- -- ----   ما ƍى طريقة التخلů من ƍذه الزيوت ٢-٤

   حالة المخلفات الصلبة- ٥

يوم/طن----- ------ :المعدل  حدد المعدل اليومى وطريقة التصرف فى الخبث الناتج ١-٥  

  -------- - ---:طريقة التصرف

  ------- -- ------- -- ----  للفرن حدد معدلات تغيير بطانة الطوب الحرارى ٢-٥

  ------- -- ------- -- ----   حدد طرق التخلů من ƍذا الطوب٣-٥
 
 
  
  
 
 
 



  ٣ 

  فرن الدست وŊفران التسخينعمليات التفتيش على قائمة 

   عام - ١

  الترتيب والنŴافة العامة ٤-٢

  حالة اƗرضيات

ūالصلبة المخلفات تكد  

  

- ------- -- ------- -- -------  

- ------- -- ------- -- -------  

   طن----- -- ------- -- --  السعة الكلية للفرن ٢-١

             مفتوحة مغلقة    ما ƍى نوعية دائرة التبريد ٣-١

  ----- - --/- --- /------- -    تاريŊ ťخر صيانة للفرن٤-١

   الدورة العاملة٥-١

  وقت الشحن

  وقت الصهر

ƃوقت السب  

  وقت الحقن

  

  دقيقة ------- -- ------- 

  دقيقة ------- -- ------- 

  دقيقة ------- -- ------- 

  دقيقة ------- -- ------- 

  كمية ونوŵ الوقود الغازى المستخدم ٦-١

  كمية المازوت المستخدم

  ------ ----:نوŵ الوقود الغازى

  يوم/طن------ :كمية الوقود الغازى

  يوم/طن------- -- :كمية المازوت

  .سكنية تمنع القوانين البيئية استخدام المازوت كوقود فƓ المناطق ال:ملحوŴة

  الƌواء الخارجى حالة - ٢

راجع قياسات الانبعاثات الناتجة من مداخن اƗفران، وقم بأخذ نسخة           ١-٢

  . منها إن أمكن

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

  ƍل تتضمن القياسات المعادن الثقيلة 

  

  

              لا          نعم    

              لا          نعم    

  .لشƃ فى القياسات الموجودة، يقوم المفتش بأخذ القياسات بنفسƌ للتأكدفى حالة ا

  

   حدد أطوال مداخن اƗفران٢-٢
- -- ------- -- -------  

 يجب أن يكون طول المدخنة مرتان و نصف أرتفاŵ المبانى المجاورة: ملحوŴة

   حدد أماكن أخذ القياسات من مدخنة الفرن٣-٢
- -- ------- -- -------  

  قق من لون لهب الاحتراق  تح٤-٢
  

 . لاحتراق الغير كامل ينتج معدلات انبعاث أعلى للملوثات:ملحوŴة



  ٤ 

  

   حالة بيئة العم¾- ٣

 التعامل مع ƍل توجد إجراءات وقائية لحماية العمال فƓ أثناء ١-٣

  المعادن المنصهرة  

  

                 لانعم    

  

الناتج«ة عن  اƗبخرةمتبعة بخصوů انبعاث الجراءات الإ حدد ٢-٣

  صهر المعدن
-- -- ------- -- -------  

- ------- -- --------- -  

 الكادميومالرصاů و(الانبعاثات ببيئة العمل قياسات راجع ٣-٣

   .المعدنأثناء صهر ) والجسيمات

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

----- -- ------- -- -------  

  

             لا    نعم    

  .أنŴمة التهوية الصناعية راجع كفاءة  ٤-٣
  لا تعمل بكفاءة     تعمل بكفاءة 

        لا توجد  

   راجع قياسات الضوضاء بجوار المحولات وبجوار الفرن٥-٣ 

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

----- -- ------- -- -------  

             لا    نعم    

  كل العاملبن توجد ل   ƍل توجد أجهزة وقاية من الضوضاء ٦-٣ 

űم العاملين /توجد لبعŴلمع   

   Żير متوافرة 

   راجع قياسات الوطأة الحرارية بجوار الفرن وأثناء الصب٧-٣

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

----- -- ------- -- -------  

             لا    نعم    

  ران فى منطقة مكشوفة أم مغلقة  ƍل يتم تبريد الخبث الناتج من اƗف٨-٣

  

  

    مغلقة          مكشوفة  

 فى حالة الشƃ، قم بأخذ القياسات بنفسƃ: مƚحظة

  المخلفات السائلة حالة - ٤

  -- -/------ -------   -١   حدد أنواŵ وكميات الزيوت والشحوم المتخلفة من الوحدة ١-٤

٢-  ------- -------/ --   

 ٣-  - ------- ------/- -  

  ------- -- ------- -- -   طريقة التخلů من ƍذه الزيوت  ما ƍى٢-٤

  ------- -- ------- -- -   تحقق من أى تسرب قى مواسير إمداد الوقود  ٣-٤

  
  
  
  
  



  ٥ 

  
  

   حالة المخلفات الصلبة- ٥

يوم/طن----- ----- :المعدل  حدد المعدل اليومى وطريقة التصرف فى الخبث الناتج ١-٥  

  -------- - :طريقة التصرف

  ------- -- ------- -- -  معدلات تغيير الطوب الحرارى للفرن حدد ٢-٥

  ------- -- ------- -- -   كيف يتم التخلů من ƍذا الطوب٣-٥



  ٦ 

   المستمرة عمليات السباƂةالتفتيش علىقائمة 

   عام - ١

  الترتيب والنŴافة العامة ١-١

  حالة اƗرضيات

  تكدū المخلفات الصلبة

  

--- -- ------- -- -------  

--- -- ------- -- -------  

              مفتوحة  مغلقة    ما ƍى نوعية دائرة التبريد ٢-١

  ------- -- ------- -- ---   حدد نوŵ الوقود الغازى المستخدم فى القطع٣-١

   حالة بيئة العم¾- ٢

  ------- -- ------- -- -----  .)المعادن الثقيلة(قياسات الانبعاثات الغازية فى بيئة العمل  راجع ١-٢

    لا                   نعم      ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى

٢-٢ Ɠل توجد إجراءات وقائية لحماية العمال فƍ لا           نعم       الوحدة            

  . راجع كفاءة أنŴمة التهوية الصناعية ٣-٢
--- -- ------- -- -------  

  طأة الحرارية بجوار الصب راجع قياسات الو٤-٢

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

----- -- ------- -- -------  

             لا    نعم    

 فى حالة الشƃ، قم بأخذ القياسات بنفسƃ: مƚحظة

  المخلفات السائلة حالة - ٣

  ------ ---- -١    تلوث مياه الصرف الصناعى من الوحدة مصادرما ƍى  ١-٣

 ٢- ---- ------  

  ------- -- ------- -- ---  صناعى الناتجة حدد كمية مياه الصرف ال٢-٣

  ------- -- ------- -- ---   أين يتم صرف ƍذه المياه ٣-٣

   حالة المخلفات الصلبة- ٤

  ------- -- ------- -- --  حدد أنواŵ وكميات المخلفات الصلبة الناتجة ١-٤

  ------- -- ------- -- ---    الناتجة من الوحدة ما مصير المخلفات الصلبة٢-٤



  ٧ 

   التقليديةسباƂة عمليات الالتفتيش علىقائمة 

   عام - ١

  الترتيب والنŴافة العامة ١-١

  حالة اƗرضيات

  تكدū المخلفات الصلبة

  

- ------- -- ------- -- -------  

- ------- -- ------- -- -------  

          اسطمبات حديدية    رملية       حدد نوŵ القوالب المستخدمة بالوحدة٢-١

  --------- -- -------:نوŵ الفرن  حدد نوŵ فرن تحميů القوالب، وما ƍو نوŵ الوقود المستخدم  ٣-١

  -- ------- -- -------:لوقود نوŵ ا

سيور، عربات، يدويا   ( حدد نوŵ الوسائل المستخدمة فى نقل المواد         ٤-١

...ťال(  

  

- ------- -- ------- -- -------  

   حالة بيئة العم¾- ٢

   .قياسات الانبعاثات الغازية فى بيئة العمل راجع ١-٢

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

----- -- ------- -- -------  

             لا    نعم    

   المواد ƍل توجد إجراءات وقائية لحماية العمال فƓ أثناء تداول ٢-٢
                لا           نعم    

متبعة بخصوů انبعاث اƗترب«ة الناتج«ة ع«ن       الجراءات  الإ حدد ٣-٢

  إعداد الرم«ال والقولب«ة وإخراج المسبوكات 

-- -- ------- -- ------- -- -------  

--- -- ------- -- ------- -- -------  

---- -- ---------- -- ------- -- ---  

  . راجع قياسات الوطأة الحرارية بجوار الفرن٤-٢

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

----- -- ------- -- -------  

             لا    نعم    

  . راجع كفاءة أنŴمة التهوية الصناعية ٥-٢
     لا تعمل بكفاءة    اءة    تعمل بكف

         لا توجد  

     بيئة العملللتحكم فƓ تلوث ƍواء) ƍ )cyclonesل توجد مدومات ٦-٢
- ------- -- ------- -- -------  

   .المواد المسرطنةرة من وتعد السيليكا المتبل: ملحوŴة

  قم بأخذƍا بنفسƃفى حالة الشƃ فى القياسات، 

  المخلفات السائلة حالة - ٣

  ----- ----- -١    ما ƍى مصادر تلوث مياه الصرف الصناعى من الوحدة  ١-٣

   ٢ - ----- -----  

  ------- -- ------- -- ------- -   حدد كمية مياه الصرف الصناعى الناتجة٢-٣

  ------- -- ------- -- -------   أين يتم صرف ƍذه المياه ٣-٣
  



  ٨ 

   حالة المخلفات الصلبة- ٤

  ------- -- ------- -- ------- -  )  والرمالاƗتربة( المخلفات الصلبة طرق التخلů من ١-٤

عن تكسير القوالب  المخلفات الصلبة الناتجة طرق التخلů من ٢-٤

  الرملية

- ------- -- ------- -- -------  

  



  ٩ 

  التشƂي¾ عمليات التفتيش علىقائمة 

   عام - ١

  التريب ولنŴافة العامة ١-١

  حالة اƗرضيات

  تكدū المخلفات الصلبة

  

--- -- -------------- -- ----  

------- -- ------- -- -------  

  طن------- -- ------- -- --  حدد سعة فرن التسخين ٢-١

٣-١ ƌالوقود المستخدم وكميت ŵو نوƍ الوقود   ما ŵنو:------- -- ---------  

  -- ------- -- -------:كمية الوقود

  الƌواء الخارجىة  حال- ٢

  ------- -- ------- -- -----  . راجع قياسات الانبعاثات الناتجة من مدخنة فرن التسخين١-٢

                لا           نعم      ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

    .فى حالة الشƃ، فقم بŐجراء القياسات الخاصة بƃ للتأكد

   المدخنة بالنسبة لارتفاŵ المبنى حدد طول٢-٢
------- -- ------- -- -------  

 يجب أن يكون طول المدخنة مرتان و نصف أرتفاŵ المبانى المجاورة:ملحوŴة

   حالة بيئة العم¾- ٣

  .قياسات الانبعاثات الغازية فى بيئة العمل راجع ١-٣
------- -- ------- -- -------  

   الوحدة لحماية العمال فƓ ةالوقاية المستخدمإجراءات حدد  ٢-٣
------- -- ------- -- -------  

متبعة بخصوů انبعاث اƗترب«ة الناتج«ة عن إعداد الجراءات الإ حدد ٣-٣

  الرم«ال والقولب«ة وإخراج المسبوكات

------- -- ------- -- -------  

 ------- -- ------- -- -------   

  . راجع كفاءة أنŴمة التهوية الصناعية ٤-٣
------- -- ------- -- -------  

  راجع قياسات الوطأة الحرارية بجوار الفرن ٥-٣

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

----------- -- ------- -- -  

             لا    نعم    

   راجع قياسات الضوضاء بجوار ماكينات الدرفلة وأقسام الحدادة٦-٣

  ƍل ƍى مرفقة بالسجل البيئى 

----- -- ------- -- -------  

             لا    نعم    

 فى حالة الشƃ، قم بأخذ القياسات بنفسƃ: مƚحظة

  المخلفات السائلة حالة - ٤

  ----- ----- -١    ما ƍى مصادر تلوث مياه الصرف الصناعى من الوحدة  ١-٤

   ٢ - ----- -----  



  ١٠ 

  ------- -- ------- -- -------   حدد كمية مياه الصرف الصناعى الناتجة٢-٤

  ------- -- ------- -- -------   أين يتم صرف ƍذه المياه ٣-٤

  ------- -- ------- -- -------   حدد كمية ومصير الزيوت المستهلكة بالوحدة٤-٤

  ------- -- ------- -- -------   حدد كمية ومصير اƗحماű المستهلكة بالوحدة٥-٤

   حالة المخلفات الصلبة- ٥

  ------- -- ------- -- -------  ŵ وكمية ومصير المخلفات الصلبة الناتجة من الوحدةحدد نو ١-٥

------- -- ------- -- -------  

     راجع المستندات الدالة على ذلƃ بالسجل البيئى٢-٥



  ١١ 

Ɖيات ووحدة معالجة المياƚźقائمة التفتيش على ال  

  عام- ١

- -- ------- -- ------- -- -------  

- -- ------- -- ------- -- -------

  . عدد الغلايات وطاقتها١-١

  
 

 Ɠتال        جير ح Ɠيونƕبادل ا 

 Ɠالعكس Ţالتناض 

   ما Ɠƍ الطريقة المستخدمة لمعالجة مياه تغذية الغلايات٢-١

  الƌواء الخارجىحالة - ٢

  -------- -- -(...): Żلاية 

  -------- -- -(...): Żلاية 

 -------- -- -(...): Żلاية 

  لكل Żلاية  ما ƍو ارتفاŵ المدخنة١-٢

 قدر ارتفاŵ أقرب مبنىمرة  ٢,٥بد وأن يكون ارتفاŵ المدخنة لا: ملاحŴة

    سولار              مازوت  

 ----- وقود Ŋخر        Żاز طبيعى  
 .  حدد نوŵ الوقود المستخدم فƓ الغلايات٢-٢

     فƓ حالة استخدام المازوت، فهل المنطقة المحيطة بالمصنع سكنية٣-٢  لا                 نعم   

 .١٩٩٤/ ٤تخدام المازوت كوقود فƓ المناطق السكنية ممنوŵ طبقا لقانون اس: ملاحŴة

 فى حالة استخدام المازوت فى منطقة Żير سكنية، فهل توجد قياسات ٤-٢                  لا  نعم  

   )ثانى أكسيد الكبريت، أول أكسيد الكربون والجسيمات(لغازات العادم 

 . الة نعم، راجع توافق القياسات الموجودة بالسجل مع ملاحŴاتƃ فى ح٥-٢ ------- -- ------- -- ----

 فى حالة استخدام أى وقود Ŋخر، وفى حالة ملاحŴة دخان أو أبخرة مع Żازات العادم خذ عينة لإرسالها إلى المعمل ٦-٢

  .للتحليل

  حالة بيئة العم¾- ٣

  . راجع قياسات الوطأة الحرارية ومدة التعرű بجوار الغلايات١-٣  

  ٢-٣űراجع قياسات الضوضاء ومدة التعر .  

   ƍل القياسات مرفقة بالسجل البيئى ٣-٣  لا                نعم  

  .فى حالة الشƃ فى القياسات، قم بأخذ القياسات بنفسƃ: ملاحŴة

   حالة مياƉ الصرف- ٤

   لغلايات ما Ɠƍ كمية مياه التفوير الناتجة من ا١-٤ يوم/٣   م------- -- ------- -- --

  يوم/٣  م------- -- ------- -- --

 يوم/٣  م------- -- ------- -- --

 الناتجة من وحدة معالجة  العكسƓالغسيل و ما Ɠƍ كمية مياه التفوير٢-٤

  .المياه

  يتم استرجاعƌ للغلاية         

 يصرف على شبكة الصرف  

 . البخار المتكثف ٣-٤



  ١٢ 

  حالة المخلفات الصلبة- ٥

-- -- -------- -- ------- -- -----  

- -- ------- -- ------- -- -------

   تنتج الحمأة فƓ حالة استخدام الجير لمعالجة المياه١-٥

   ما Ɠƍ كمية الحمأة الناتجة يوميا

- -- ------- -- ------- -- -------      ما Ɠƍ طريقة التخلů من الحمأة٢-٥

  حالة المواد الخطرة- ٦

     لا                نعم          
 افحů إجراءات تخزين الكيماويات المستخدمة فƓ عمليات المعالجة، و          ١-٦

    ƍ٤/٩٤ل Ɠƍ مطابقة للقانون 

     ƍل توجد تسربات للوقود من خزانات الوقود٢-٦ لا                نعم  

   طفاء الإ وسائل  خطة لمكافحة الحريق و ƍل توجد٣-٦ لا                نعم  

    منع التسربلوجد خطة ت ƍل ٤-٦ لا                نعم  

  لا                نعم  

  :ملاحŴات

- -- ------- -- ------- -- -------  

- -- ------- -- ------- -- ------- 

 ƍل تلاحŴ أية مصادر قد تتسبب فƓ إشعال حريق  مثل وجود م«ضخة              ٥-٦

وج«ود ش«رارة    بداية تشغيل المضخة قد يكون سببا فƓ        (أسفل خزان الوقود    

  )ابتدائية

  

  قائمة التفتيش على ŊبراŜ التبريد

   عام- ١

  عدد أبراج التبريد وسعتها  ١-١

  

  
 

- -- ------- -- ------- -- -------  

- -- ------- -- ------- -- -------  

   فƓ أبراج التبريد معدل المياه التعويضية المستخدمة٢-١

 من المياه التعويضية% ١٥-١٠= مياه التفوير : ملحوظة

  --- ------- -- ------- -- =  المعدل 

  

  ------ ------- -- -  =كمية مياه التفوير

    حالة الصرف السائ¾- ٢

١-٢Ɠدائرة مفتوحةدائرة مغلقة    يتم تبريد المياه ف               

  ------- -- ------- -- ------- -- -   سجل كمية مياه التبريد فƓ الدائرة المفتوحة٢-٢

  : مƚحظة

  .لتبريد فى دائرة مفتوحة لتبريد الصرف السائل إلى حدود درجة الحرارة التى ينů عليها القانونتستخدم أبراج ا −

 .يŎدƒ تبريد المياه فƓ دائرة مفتوحة إلى تخفيف تركيز أحمال التلوث عند نقاط الصرف النهائية  −

  



  ١٣ 

Ŝقائمة التفتيش على الجرا  

  عام- ١

 لا                نعم  
Ŵفات أو مذيبات لغسيل المعدات و  ƍل تستخدم من١-١

   السيارات و اƗرضيات

- -- ------- -- ------- -- -------  

- -- ------- -- ------- -- ------- 

    ما Ɠƍ كمية الزيوت و الشحوم المستخدمة يوميا٢-١

- -- ------- -- ------- -- -------  

- -- ------- -- ------- -- ------- 

٣-١ Ɠƍ يومياةالمستهلك التشحيمكمية زيوت  ما   

- -- ------- -- ------- -- -------  

- -- ------- -- ------- -- ------- 

 ما Ɠƍ الطريقة المتبعة فƓ المنشأة لل«تخلů م«ن           ٤-١

   المستهلكةزيوت التشحيم 

 السائ¾ الصرف حالة - ٢

    ما Ɠƍ كمية مياه الصرف الناتجة١-٢ ------- -- ------- -- ------- -- -

 لا               نعم  
مواد صلبة فƓ / رŻاوƍ  / ƒل تلاحŴ وجود زيوت ٢-٢

   Żرفة التفتيش

  

  )الصيانة(قائمة التفتيش على الورش الميƂانيƂية 

 السائ¾ حالة الصرف - ١

- -- ------- -- ------- -- -------  
 

   ما Ɠƍ كمية مياه الصرف الناتجة ١-١

- -- ------- -- ------- -- -------  

- -- ------- -- ------- -- ------- 

 ما Ɠƍ ملاحŴاتƃ البصرية عل«ى Żرف«ة التفت«يش           ٢-١

   الخاصة بالورشة

  المخلفات الصلبةحالة - ٢

    ما Ɠƍ كمية المخلفات الصلبة الناتجة١-٢ ------- -- ------- -- ------- -- -

    كيف تتخلů المنشأة من المخلفات الصلبة٢-٢ ------- -- ------- -- ------- -- -

  حالة بيئة العم¾- ٣

               لا   نعم  

  

                لا  نعم  

- -- ------- -- ------- -- ------- 

    ƍل توجد ضوضاء فƓ بيئة العمل ١-٣

  إذا كانت الإجابة بنعم 

    ƍل توجد قياسات للضوضاء ٢-٣

٣-٣ űمدة التعر Ɠƍ ما   

ƃقم بأخذ القياسات بنفس ،ƃفى حالة الش.  

  



  ١٤ 

  قائمة التفتيش على المعام¾

 ام ع- ١

    ما Ɠƍ كمية مياه الصرف المتولدة يوميا١-١ ------- -- ------- -- ------- -- -

 قائمة بالمواد و الكيماويات الم«ستخدمة ف«Ɠ         جهز ٢-١ ------- -- ------- -- ------- -- -

 المعامل

  بيئة العم¾حالة - ٢

  

                لا  نعم  

  

- -- ------- -- ------- -- ------- 

 ضوضاء فƓ بيئة العمل/ Żازات / ة  ƍل توجد رائح١-٢

   

 التع«رƍ   űو زم«ن  ما  ،  فƓ حالة وجود ضوضاء    ٢-٢

   للضوضاء

  المواد الخطرة تداو¾ - ٣

     لا                نعم          
 أسلوب تداول وتخزين المواد الخطرة وƍل راجع ١-٣

   ،Ɠƍ٤/٩٤ مطابقة للقانون 

    أوليةإسعافات ƍل توجد وسائل ٢-٣    لا                نعم          

  . راجع إجراءات الطوارىء الخاصة بالمواد الخطرة٣-٣  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  


